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Einleitung

Diese Anleitung ist fiir das Bedien-, Instandhaltungs- und Uberwachungspersonal
bestimmt.

In dieser Anleitung werden auch Bauteile und Nebenaggregate beschrieben, die
im Lieferumfang nicht oder nur teilweise enthalten sein kbnnen.

Die bildliche Darstellung von Systemen, Baugruppen und einzelnen Komponenten
kann abweichen.

Die projektspezifische Ausfiihrung und Konfiguration ist den jeweilig mitgeliefer-
ten Mal3zeichnungen und Schaltplanen, sowie der Zulieferdokumentation zu ent-
nehmen.

Die Anleitung muss vom Bedienpersonal gelesen, verstanden und beachtet wer-
den. Wir weisen darauf hin, dass die Schuck Group GmbH fiir Schaden und Be-
triebsstorungen, die sich aus der Nichtbeachtung dieser Anleitung ergeben, keine
Haftung Gbernimmt.

Gegeniiber Darstellungen und Angaben in dieser Anleitung sind technische Ande-
rungen vorbehalten, die zur Verbesserung der Bauteile notwendig sind.

Urheberrecht

Das Urheberrecht an dieser Anleitung verbleibt bei der Schuck Group GmbH.

Die enthaltenen Vorschriften und Zeichnungen dtirfen weder vollstdandig noch teil-
weise vervielfaltigt, verbreitet oder zu Wettbewerbszwecken unbefugt verwertet
oder anderen mitgeteilt werden.

Kontaktadresse

Schuck Group GmbH
Daimlerstralle 5 -7
89555 Steinheim
DEUTSCHLAND

Tel. +49 (7329) 950-0
Fax +49 (7329) 950-161

info@schuck-group.com
www.schuck-group.com
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1 Zu dieser Anleitung
A WARNUNG

Gefahr von Folgeschaden durch fehlerhafte Bedienung, Wartung und/oder Hand-
habung!

Wir weisen ausdriicklich darauf hin, dass wir flir Schaden und Betriebsstorungen,
die sich aus der Nichtbeachtung dieser Anleitung ergeben, keine Haftung tiberneh-
men!

= Alle Hinweise in dieser Anleitung befolgen!

Diese Anleitung soll Monteuren und Anwendern die zur Montage und Einstellung
notwendigen Informationen geben und helfen, die Arbeiten schnell und richtig
auszufihren.

Lesen Sie die Anleitung zu lhrer eigenen Sicherheit aufmerksam durch und be-
achten Sie besonders die hervorgehobenen Hinweise. Bewahren Sie in jedem Fall
diese Anleitung griffbereit auf.

Lesen Sie besonders genau alle Sicherheitshinweise in dieser Anleitung. Sicher-
heitshinweise finden Sie in Kapitel 2, in den Einleitungen der Kapitel und vor Hand-
lungsanweisungen. Fur alle Lieferungen und Leistungen der Schuck Group GmbH
gelten, auch fiir alle zukiinftigen Geschaéfte, ausschlie8lich die Allgemeinen Ge-
schaftsbedingungen des Unternehmens.

1.1 Rechtliche Hinweise
Der Einbau des Bauteils darf nur durch fachkundiges Personal erfolgen.

Bitte priifen Sie die Teile nach Erhalt auf eventuell aufgetretene Transportschaden.
Nur einwandfreie Teile diirfen eingebaut oder verwendet werden.

Eigenmachtige Umbaumalnahmen sind von der Schuck Group GmbH generell
untersagt. Bei Nichtbeachtung entfallt die Herstellergarantie!

1.2 Geltungsbereich

Die vorliegende Betriebsanleitung gilt fur das in dieser Anleitung beschriebene
Produkt der Schuck Group GmbH.

Fur optionales Zubehor mussen die dazugehdérigen Betriebsanleitungen ebenfalls
beachtet werden.

Diese Betriebsanleitungen liegen der Gesamtdokumentation bei, wenn das Zube-
hor zum Lieferumfang der Schuck Group GmbH gehort.

1-1
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2 Sicherheit
A WARNUNG

Gefahren fiir Gesundheit und Sicherheit des Bedien- und Wartungspersonals so-
wie flr die Funktionsfahigkeit des Bauteils. Gefahren fiir die Umwelt durch austre-
tende gasformige oder fliissige Medien!

Bei Austritt der Medien Sauergas oder Sulfinolauge besteht Lebensgefahr!

Die Nichtbeachtung dieser Hinweise gefdhrdet die Garantie- und Gewahrleistungs-
pflicht der Schuck Group GmbH sowie ihre eigene Sicherheit!

= Die Hinweise im Kapitel “Sicherheit” miissen unbedingt beachtet werden!

2.1 Grundlegende Sicherheitshinweise

2.1.1 Grundsatz

An dem Bauteil dirfen ohne schriftliche Genehmigung des Herstellers keine Ver-
anderungen vorgenommen werden, die die Sicherheit beeintrachtigen kénnen.

Bei Nichtbeachtung entféllt die Garantiezusage!

¢ Dieses Produkt wurde nach den anerkannten Regeln der Technik und nach dem
hauseigenen Schuck-Qualitatsmalstdben hergestellt und hat das Werk in ein-
wandfreiem technischen Zustand verlassen

¢ Von Bauteilen konnen dennoch Gefahren fiir Menschen, Sachwerte und Um-
welt ausgehen, wenn sie vom Montagepersonal unsachgemaf oder nicht zu
bestimmungsgeméalem Gebrauch eingesetzt werden

¢ Jede Person, die mit Montage des Bauteils befasst ist, muss die komplette An-
leitung gelesen und verstanden haben, sowie die fachliche Qualifikation zur
Ausfiihrung der Arbeiten nachweisen konnen

e Bei Einbau des Bauteils ist auf die Einhaltung der glltigen Unfallverhitungs-
vorschriften zu achten

¢ Bei Ausflihrung der Arbeiten ist geeignete und erforderliche Schutzausriistung
zu tragen

e Bei auftretenden Storungen unverziglich die Schuck Group GmbH in Kenntnis
setzen und geeignete Mal3nahmen ergreifen

e Verschmutzung oder Beschadigung des Bauteils vermeiden.

2-1
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2.1.2 Bestimmungsgemalie Verwendung

Der Uberschieber dient ausschlieBlich als Verbindungselement von unter Gas ste-
henden Rohrleitungen.

Ein Verbinden von unterschiedlichen Rohrabmessungen ist durch den Ubersschie-
ber moglich.
Der Einbau kann fiir ober- und unterirdisch verlaufende Leitungen erfolgen.

Andere als die angegebenen Medien und/oder Anwendungen aul3erhalb des zu-
gelassenen Druck- und Temperaturbereichs konnen zu Beschadigungen und/oder
Undichtigkeiten flihren.

Zum bestimmungsgemalRen Gebrauch gehoért auch das Beachten der Hinweise
in dieser Anleitung und die Einhaltung der auf dem Bauteil, Abnahmezeugnissen
und Zeichnungen angegebenen Betriebsbedingungen sowie der ortlich geltenden
Unfallverhiitungs- und Umweltschutzvorschriften.

Abweichende Betriebsbedingungen und Einsatzbereiche sind nur mit der Zustim-
mung der Schuck Group GmbH gtiltig!

213 Organisatorische MafRnahmen
2.1.3.1 Besondere Gefahrenstellen
Von einem vorschriftsméafRig einbauten Bauteil geht unmittelbar keine Gefahr aus.

e Gefahr durch austretendes Medium

— je nach Betriebsmedium kann durch elektrischen Kontakt, offenes Feuer,
Licht und/oder Rauchen Feuer- oder Explosionsgefahr bestehen

— es besteht die Gefahr der Vergiftung, der Veratzung, des Verbriihens und
der Umweltverschmutzung

— Gefahrstoffe miissen ggf. aufgefangen bzw. abgesaugt und sachgerecht
entsorgt werden
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2.1.3.2 Arbeitsplatz und personliche Schutzausriistung

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch berstende Bauteile/Anlagenteile!

Bei Uberschreiten der zuldssigen Grenzwerte kdnnen das Bauteil/die Anlage zer-
stort und in Folge davon Personen verletzt oder getotet werden!

= Bauteile/Anlagenteile immer innerhalb der zuldassigen Grenzwerte betreiben!

Far die sichere Durchfihrung der Montage- oder Wartungsarbeiten sind aus-
reichende Platzverhdltnisse erforderlich. Sauberkeit und Ubersichtlichkeit des
Arbeitsplatzes mussen durch den Betreiber gewéhrleistet sein.

Kénnen Medien (auch Reste) austreten, missen gefdhrdete Personen, soweit er-
forderlich, geeignete personliche Schutzausriistung benutzen.

Bauteile nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgemal3,
sicherheits- und gefahrenbewusst unter Beachtung der Anleitung benutzen!
Insbesondere Storungen, die die Sicherheit beeintrachtigen kénnen, umgehend
beseitigen (lassen)!

Die Anleitung ist um Anweisungen zu ergédnzen, die die Aufsichts- und Melde-
pflichten zur betrieblichen Besonderheiten, z. B. hinsichtlich Arbeitsorganisation,
Arbeitsablaufen oder eingesetztem Personal berticksichtigen.

Die mit Tatigkeiten am Bauteil beauftragten Personen miissen vor Arbeitsbeginn
das Kapitel Sicherheit dieser Anleitung gelesen haben. Wahrend des Arbeitsein-
satzes miissen mogliche Gefahrenquellen bereits bekannt sein, um schnell und
richtig reagieren zu kdnnen.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise der Anlage/des Bauteils beachten!

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise vollzdhlig und in lesbarem Zustand halten!
Keine Veranderungen, An- und Umbauten, die die Sicherheit beeintrachtigen konn-
ten, ohne Genehmigung der Schuck Group GmbH vornehmen!

Standort und Bedienung von Feuerloschern bekannt machen!

Die Brandmelde- und Brandbekdmpfungsmaoglichkeiten beachten!

2-3
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Durch die Druckbeaufschlagung wirken Kréafte im Bereich der Uberschieber.

Diese konnen zu einem Verschieben des Uberschiebers oder zum Herausschieben

einer Leitung aus dem Uberschieber fiihren.

Dies muss unbedingt mit geeigneten Mal3nahmen verhindert werden!

Bei der Verwendung von nicht reduzierten Uberschiebern treten Schubkréfte auf
die Leitungen auf:

Schubkrafte auf Leitungen beim Einsatz von Uberschiebern
SMU SMH
Schuck Muffentberschieber SMU und SU diirfen bis zu einem Schuck Sicherheitstiberschieber SMH
Druck von 1 bar verarbeitet werden. dirfen bis zu einem Druck von 4,0
bar verarbeitet werden.
Druck [mbar]
25 | 100 | 500 1000 4000
Nennweite ([Da Vergleichbare Gewichtskraft in Kilogramm*
25 33,7 0,3 1 5 10 37
50 60,3 0,8 3 15 30 117
80 88,9 1,6 7 32 64 254
100 114,3 2,7 11 53 105 419
150 168,3 6 23 114 227 908
200 219,1 10 39 193 385 1538
250 273,0 15 60 299 597
300 323,9 21 84 420 840
400 426,0 36 146 727 1453
500 508,0 52 207 1034 2067 nicht lieferbar
600 609,6 75 298 1488 2976
700 711,0 102 405 2024 4048
800 813,0 133 530 2646 5292
* zum besseren Verstandnis sind die berechneten Kréafte als vergleichbare Massen in kg angegeben

500nn012

Fig. 2-1

Schubkriéfte auf Leitungen beim Einsatz von Uberschiebern

Bei der Verwendung von reduzierten Uberschiebern treten zusétzlich Schubkréfte
auf den Uberschieber auf:

Zusatzliche Schukbrafte auf Uberschieber bei reduzierter Ausfithrung

SMU-R

Schuck Muffentberschieber SMU diirfen bis zu einem Druck von
1 bar verarbeitet werden.

SMH

Schuck Sicherheitsliberschieber SMH
durfen bis zu einem Druck von 4,0
bar verarbeitet werden.

Druck [mbar]

25 | 100 | 500 1000 | 4000
DN dal da2 Vergleichbare Gewichtskraft in Kilogramm*
50 60,3 57,0 0,1 0,4 1,6 3,1 13
80 98,0 88,9 0,4 1,4 6,9 13,7 55
100 114,3 108,0 0,3 1,2 5,7 11,3 45
150 168,3 133,0 2,2 8,6 42,6 85,2 341
200 219,1 209,0 0,9 3,5 17,4 34,7 139
250 273,0 263,0 1,1 4,3 21,5 43,0 o
300 3239 318,0 0,8 31 15,2 30,4 nicht fieferbar

* zum besseren Verstandnis sind die berechneten Kréfte als vergleichbare Massen in kg angegeben

500nn003

Fig. 2-2

Zusétzliche Schubkréfte auf Uberschieber bei reduzierter Ausfiihrung
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Beispiele fiir die Anordnung von Widerlagern zur Kraftaufnahme, um ein verschie-
ben der Rohrenden zu vermeiden

Fall A

Einbau eines Uberschiebers in 90° Rohrleitung - Bogenverlauf

500nn006
Fig. 2-3 Sicherung Uberschieber - Bogenverlauf
Fall B
Einbau eines SMUK (Endkappe)

500nn007

Fig. 2-4 Sicherung Uberschieber - Endkappe mit halbem Uberschieber

Beispielrechnung Fall A und Fall B
Rohrleitung DN300
Leitungsdruck 1,0 bar

Auftretende Krafte durch Leitungsdruck:
8.240 Newton
entspricht ca. 840 kg

2-5
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Fall C

Einbau eines Uberschiebers in Rohrleitung mit Z-Verlauf

500nn008
Fig. 2-5 Sicherung Uberschieber - Z-Verlauf
Fall D
Einbau eines einseitig reduzierten Uberschiebers in 90° Rohrleitung

500nn009

Fig. 2-6  Sicherung Uberschieber, reduziert - Bogenverlauf

Beispielrechnung Fall D

Grol3e Rohrleitung DN150

kleine Rohrleitung DN125

Leitungsdruck 1,0 bar

Auftretende Kraft auf den Rohrbogen durch Leitungsdruck, die durch den Verbau
aufgenommen werden muss:

2.224 Newton

entspricht ca. 227 kg.

Auftretende Kraft auf den Uberschieber, die durch SicherungsmaBnahmen aufge-
nommen werden muss

835 Newton

entspricht ca. 85 kg.

2-6
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3 Beschreibung

3.1 Ausfiihrungen

i | TT

1
SMU SMU-R / SMH-R

- 1
- )24
__ B 111%
X
SMU-1/ SMH-1 SMU-S / SMH-S
L
SMU-K / SMH-K SMU-F / SMH-F
2 3 4 5

T T

SuU SUA

8 11

g 9 10
N

SMH//\MJVPD

500nn010

Fig. 3-1 Ausfiihrungen Muffentiberschieber

1 Rollring / Dichtsystem 8 \Verschlussstopfen

2 Inbusschraube 9 Befull6ffnung

3 Keildichtung A 10 Dichtkammer / Tangit M3000
4 Keildichtung B 11 EntlGftung (optional)

5 Anschweil3ring, wird lose mitgeliefert 12 Deckel

6 Entliftungsschlauch 13 Verpressdichtung VPD

7 Stutzen
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3.2 Aufgabe, Komponenten und Funktion
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Der Muffenuberschieber dient als selbstdichtendes Verbindungselement in Rohr-
leitungen, die gasférmige Medien transportieren.

Komponenten
Typ Charakteristika Beschreibung
SMU Symmetrisch, beidseitig zum Uberschieben fiir gleiche RohranschlussmaRe
zwei Rollringe
SMU-R Einseitig reduziert, beidseitig zum Uberschieben, einseitig reduziert
zwei Rollringe (unterschiedliche RohrmaRe)
SMU-1 Halber Uberschieber, einerseits zum Uberschieben,
ein Rollring andererseits zum Anschweil3en mit KehlnahtschweilRung
SMU-S Halber Uberschieber, einerseits zum Uberschieben,
ein Rollring andererseits zum AnschweilRen mit V-NahtschweilRung
SMU-K Halber Uberschieber, einerseits zum Uberschieben,
ein Rollring andererseits mit angeschweil3ter Verschlusskappe
SMU-F Halber Uberschieber, einerseits zum Uberschieben,
ein Rollring andererseits mit Flanschanschluss
Su Symmetrisch, beidseitig zum Uberschieben fiir gleiche RohranschlussmaRe
zwei Keilringe
SUA Symmetrisch,
zwei Keilringe,
mit Anschweildringen
SMH Symmetrisch, weitere Ausfiihrungen SMH-R, SMH-1, SMH-S, SMH-K, SMH-F
Dichtsystem bis 4,0 bar | analog SMU, jedoch fiir 4 bar Verarbeitungsdruck
VPD Verpressdichtung einerseits zum Einschieben und Abdichten in eine Leitung,
andererseits mit (optionaler) Entliftungsbohrung und Stopfen
oder verschlossen
Tab. 3-1  Ubersicht Typen und Charakteristika
Funktion
SMU

Verbindungselement, dessen Dichtkammer so gestaltet ist, dass selbst bei gerin-
gen Innendriicken im Rohrsystem die Abdichtung automatisch erfolgt. Verarbei-

tungsdrucke bis 1,0 bar sind moglich.

Nach der ordnungsgeméRen Montage wird der Uberschieber verschweiRt.

SU/SUA

Verbindungselement, dessen Dichtkammer so gestaltet ist, dass die Keildichtung
aktiv verpresst wird und somit selbst bei geringen Innendriicken im Rohrsystem
die Abdichtung erfolgt. Verarbeitungsdriicke bis 1,0 bar sind moglich

Nach der ordnungsgeméRen Montage wird der Uberschieber verschweif3t.

3-2
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SMH

Verbindungselement, dessen Dichtsystem so gestaltet ist, dass Verarbeitungsdri-
cke bis 4,0 bar moglich sind.

Nach der ordnungsgeméRen Montage wird der Uberschieber verschweif3t.
VPD

Verpressdichtung um eine Leitung zu verschlieRen, die Dichtung wird durch Ver-
schrauben verpresst. Verarbeitungsdruck bis 1,0 bar moéglich.

Nach der ordnungsgemaéafl3en Montage wird die VPD verschweil3t.
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4 Montage

Verletzungsgefahr durch berstende Bauteile/Anlagenteile!

Bei Uberschreiten der zuldssigen Grenzwerte kénnen das Bauteil/die Anlage zer-
stort und in Folge davon Personen verletzt oder getotet werden!

= Bauteile/Anlagenteile immer innerhalb der zuldassigen Grenzwerte betreiben!

Bitte wenden Sie sich bei Fragen zur Montage an:
Schuck Group GmbH

Daimlerstralie 5 -7
89555 Steinheim
DEUTSCHLAND

Tel. +49 (7329) 950-0
Fax +49 (7329) 950-161

info@schuck-group.com
www.schuck-group.com
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4.1 Einbau

Gefahr einer geringeren Nutzungsdauer des Uberschiebers durch unsachgemaRe
Montage!

= Einbau nach den aktuell geltenden DIN EN - Normen und DVGW-Richtlinie
durchfihren. Er darf nur durch geschultes Personal erfolgen.

= Bei Arbeiten an Gasleitungen Bestimmungen der Unfallverhitungsvorschrift
(BGR 500, Kapitel 2.31) “Arbeiten an Gasleitungen” einhalten.

= Bei Errichtung von Gasleitungen in der offentlichen Gasversorgung Regel-
werke des DVGW beachten.

= Darauf achten, dass wihrend des EinschweilRens keine elektrischen Uberbrii-
ckungsspannungen auftreten kénnen.

= Bauteil nur spannungsfrei einschweil3en.

4.1.1 Anlieferungszustand
= Teile nach Erhalt auf eventuell aufgetretene Transportschaden prifen. Nur ein-

wandfreie Teile diirfen eingebaut werden.

4.1.2 Kontrolle

Vorgehensweise
1. Die Lieferung anhand der Lieferscheine auf Vollstandigkeit prifen.
2. Bei Abweichungen unverziglich die Schuck Group GmbH kontaktieren.

3. Die Lieferung unverziiglich nach Erhalt auf Transportschaden prifen.

Im Schadensfall die Bestimmungen der Versicherungsgesellschaften beachten,
die u.a. eine sofortige Feststellung des Schadens durch den Spediteur erfor-
dern.

4. Schaden zur Beweissicherung ggf. fotografieren.

413 Lagerung
Den Uberschieber nach Méglichkeit in der Originalverpackung lagern.

Geeignete Mallnahmen treffen, um den Uberschieber vor duReren Einfllissen,
Schmutz und Feuchtigkeit zu schiitzen.
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414 Vorbereitungen zum EinschweifRen
4141 Typ SMU und Typ SMU-R
Voraussetzung

e Leitungsdruck im betreffenden Leitungsabschnitt soweit wie moglich abge-
senkt, jedoch mindestens bis auf 1 bar Maximaldruck

e Arbeitsbereich drucklos

e Rohrleitung getrennt

Um eine zuverlassige Dichtwirkung der Rollringe zu erreichen, miissen die Rohre
die entsprechenden Durchmesser aufweisen und frei von Isolationsresten bzw. Be-
schadigungen sein (Dellen, Unrundheit, etc.).

Vorgehensweise

1. Eine Seite des Gasleitungsrohrs auf der vollen Bauldnge des Uberschiebers
abmanteln. Gegenrohr dabei mindestens auf die halbe Bauldange plus 10 cm
abmanteln.

Das abisolierte Rohr muss blank sein, Kleberlickstande erschweren die Mon-
tage erheblich und kénnen zu leichten Leckagen fuhren.

2. Schnittkanten der Rohre anfasen.

3. Auf beiden Seiten die Rollringsicken mit den eingelegten Dichtringen grof3zu-
gig mit Gleitmittel ausstreichen (z. B. Vaseline, Schmierseife o. 4.), um eine
rollende Bewegung der Dichtung beim Aufschieben zu garantieren.
AnschlieBend den Uberschieber mit einer drehenden Bewegung iiber das
durch das Gleitmittel leicht eingefettete, entgratete und druckfrei gemachte
Gasleitungsrohr Giberschieben.

4. Rohre in vorgesehene Position ausrichten (auf Axialitat der zu verbindenden
Leitungen achten). Spaltposition ausmessen und notieren.
ACHTUNG
Darauf achten, dass der Spalt zwischen den Rohren nicht mehr als 100 mm
betragt.

5. Uberschieber mittig auf beiden Rohrenden positionieren.
6. Rohrenden und Uberschieber formschliissig gegen Verschieben sichern:

e es darf keine unzuldssige Anderung der Position bei Druckbeaufschlagung
auftreten

e ein Verbau der zu sichernden Leitungsteile muss fachmannisch erfolgen:
— durch geeignete Auflage und druckstabilem Unter- bzw. Hintergrund
— durch sinnvolle Position und Fixierung des ausgewahlten Verbaus

e Spanngurte sind zur Sicherung nur eingeschrankt und fiir geringe Driicke

geeignet, da die Dehnung der Gurte beachtet werden muss und eine Ge-
fahrdung darstellen kann; besser geeignet sind Zurrketten



As of: 2026-05-18 (SMU)

Revision: —

Author: Schuck Group GmbH
Editor: bitplant.de GmbH

Created with: TeXML v.schuck-latex-170131

Codeword: —

Muffeniberschieber PN

Montage / Einbau (&) SCHUCK GROUP

e generell ist die maximal zuldassige Zugkraft des verwendeten Materials zu
beachten und darf nicht Gberschritten werden

e die Befestigung darf nur an geeigneten Anschlagpunkten erfolgen (auch
am Rohrende), die die auftretenden Kréfte sicher aufnehmen kénnen (ge-
eignete Anschlagpunkte am Rohrende vorsehen)

e alle Uberschieber und Leitungsteile vor der Druckbeaufschlagung sichern
= Seite 2-4, Kapitel 2.2, Krafteinwirkungen durch Innendruck

7. Position markieren.

8. Leitung mit maximal 1 bar Druck beaufschlagen, dabei auf die Lagestabilitat
des Uberschiebers SMU achten.
ACHTUNG
Bei eventueller Verschiebung des Uberschiebers muss der Druck reduziert und
der Uberschieber neu ausgerichtet und gesichert werden.

9. Dichtheitsprifung durchfiihren.

Ergebnis
Der Uberschieber ist jetzt einsatzbereit.

Es wird empfohlen vor Beginn der Schweil3arbeiten eventuell angebrachte Hin-
weisbander, Markierungsbander usw., die durch die Warmeentwicklung beim
Schweil3en beschadigt werden kénnen, zu entfernen.
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4.1.4.2 Typ SMU-1, Typ SMU-S, Typ SMU-F und Typ SMU-K
Voraussetzung

Das Vorbereiten der fiir das Uberschieben bestimmten Seite erfolgt wie bei
Typ SMU und Typ SMU-R (= Seite 4-3, Kapitel 4.1.4.1).

Das Vorbereiten und Verbinden der anderen Seite erfolgt je nach Ausfiihrung
dem gliltigen Regelwerk entsprechend:

e bei Typ SMU-1 als Kehlnaht
e bei Typ SMU-S als V-Naht
¢ bei Typ SMU-F als Flanschverbindung

¢ bei Typ SMU-K nicht notwendig, da diese Seite mit einer Verschlusskappe
versehen ist

Vorgehensweise

= Die Montage der fiir das Uberschieben bestimmten Seite erfolgt wie bei
Typ SMU und Typ SMU-R (= Seite 4-3, Kapitel 4.1.4.1).
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4.1.4.3 Typ VPD

Voraussetzung

e die Voraussetzungen zum Einschweien sind erfiillt (2 Seite 4-3, Kapi-
tel 4.1.4.1)

Vorgehensweise

1. Schnittkante des Rohrs innen und aul3en entgraten.

2. Losen Schmutz im Rohr liber die Einstecktiefe der VPD entfernen, nicht fetten!
3. Einstecktiefe aul3en am Rohr markieren.

4. VPD bis zum Anschlag des Deckels in das Rohr einschieben.

5. Durch Drehen des Deckels im Uhrzeigersinn die Verpressdichtung verspannen,
hierbei ein Anszugsdrehmoment von min. 3 Nm einhalten (gut handfest).

INFO: Die Verpressdichtung ist durch das Verspannen der Dichtung schubsi-
cher bis 1 bar.

6. Bei der Variante mit Entliftungsbohrung (Lieferoption) den Stopfen entneh-
men, Leitung entliften und Stopfen wieder dicht eindrehen.

INFO: Der Stopfen muss entsprechend den Anforderungen verschweil3t wer-
den (= Seite 4-11, Kapitel 4.1.5).

7. Dichtheitspriifung durchfiihren.

Ergebnis
Die VPD ist jetzt einsatzbereit.
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4.1.4.4 Typ SMH

Voraussetzung

e Leitungsdruck im betreffenden Leitungsabschnitt soweit wie moglich abge-
senkt, jedoch mindestens bis auf 4 bar Maximaldruck

e Arbeitsbereich drucklos

e Rohrleitung getrennt

Um eine zuverlassige Dichtwirkung der Rollringe zu erreichen, miissen die Rohre
die entsprechenden Durchmesser aufweisen und frei von Isolationsresten bzw. Be-
schadigungen sein (Dellen, Unrundheit, etc.).

Vorgehensweise

1. Eine Seite des Gasleitungsrohrs auf der vollen Bauldnge des Uberschiebers
abmanteln. Gegenrohr dabei mindestens auf die halbe Baulange plus 10 cm
abmanteln.

Das abisolierte Rohr muss blank sein, Klebertlickstande erschweren die Mon-
tage erheblich und kénnen zu leichten Leckagen flihren.

2. Schnittkanten der Rohre anfasen.

3. Auf beiden Seiten die Rollringe grof3ziigig mit Gleitmittel ausstreichen
(z. B. Vaseline, Schmierseife o. &.).
AnschlieBend den Uberschieber mit einer drehenden Bewegung liber das
durch das Gleitmittel leicht eingefettete, entgratete und druckfrei gemachte
Gasleitungsrohr Gberschieben. Beflill6ffnungen nach oben ausrichten.

4. Rohre in vorgesehene Position ausrichten (auf Axialitat der zu verbindenden
Leitungen achten). Spaltposition ausmessen und notieren.
ACHTUNG
Darauf achten, dass der Spalt zwischen den Rohren nicht mehr als 50 mm be-
tragt.

5. Uberschieber mittig auf beiden Rohrenden positionieren.
6. Rohrenden und Uberschieber formschliissig gegen Verschieben sichern:

e es darf keine unzuldssige Anderung der Position bei Druckbeaufschlagung
auftreten

e ein Verbau der zu sichernden Leitungsteile muss fachmannisch erfolgen:
— durch geeignete Auflage und druckstabilem Unter- bzw. Hintergrund
— durch sinnvolle Position und Fixierung des ausgewahlten Verbaus

e Spanngurte sind zur Sicherung nicht geeignet; Zurrketten verwenden

¢ Generell ist die maximal zuldssige Zugkraft des verwendeten Materials zu
beachten und darf nicht Giberschritten werden
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e die Befestigung darf nur an geeigneten Anschlagpunkten erfolgen (auch
am Rohrende), die die auftretenden Krafte sicher aufnehmen kdénnen (ge-
eignete Anschlagpunkte am Rohrende vorsehen)

e alle Uberschieber und Leitungsteile vor der Druckbeaufschlagung sichern
= Seite 2-4, Kapitel 2.2, Krafteinwirkungen durch Innendruck

7. Spaltmald zum Schweil3en mit geeigneten Mitteln ausrichten.

8. Position markieren.

9. Verschlussstopfen der Befull6ffnungen entfernen.

10. Beflillrohr in die gréRere Bohrung einflihren und Tangit M3000 in der auf dem
SMH angegebenen Menge komplett in die Dichtkammern einfiillen (Tangit
nicht unter 5 °C lagern oder verarbeiten, Herstellerangaben beachten).

11. Beflillrohr stecken lassen bis Tangit M3000 fest ist (ca. 5 Minuten), dann abkni-
cken und herausziehen.

12. Eventuelle Riickstande vom Harz herausbrechen, so dass der Verschlussstop-
fen Platz hat.

13. Beide Dichtkammern befiillen, anschliel3end Verschlussstopfen eindrehen und
leicht anziehen.
Ergebnis

Das Dichtsystem ist jetzt einsatzbereit.

14. Leitung mit maximal 4 bar Druck beaufschlagen, dabei auf die Lagestabilitat
des Uberschiebers achten.
ACHTUNG
Bei eventueller Verschiebung des Uberschiebers muss der Druck reduziert und
der Uberschieber neu ausgerichtet und gesichert werden.

15. Dichtheitspriifung durchfiihren.

Ergebnis
Der Uberschieber ist jetzt einsatzbereit.

Es wird empfohlen vor Beginn der Schweil3arbeiten eventuell angebrachte Hin-
weisbdnder, Markierungsbander usw., die durch die Warmeentwicklung beim
Schweil3en beschadigt werden kdnnen, zu entfernen.
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4.1.45 Typ SU und Typ SUA

Voraussetzung

e Leitungsdruck im betreffenden Leitungsabschnitt soweit wie moglich abge-
senkt, jedoch mindestens bis auf 1 bar Maximaldruck

e Arbeitsbereich drucklos

e Rohrleitung getrennt

Um eine zuverlassige Dichtwirkung der Rollringe zu erreichen, miissen die Rohre
die entsprechenden Durchmesser aufweisen und frei von Isolationsresten bzw. Be-
schadigungen sein (Dellen, Unrundheit, etc.).

Vorgehensweise

1. Eine Seite des Gasleitungsrohrs auf der vollen Bauldnge des Uberschiebers
abmanteln. Gegenrohr dabei mindestens auf die halbe Baulange plus 10 cm
abmanteln.

Das abisolierte Rohr muss blank sein, Klebertlickstande erschweren die Mon-
tage erheblich und kénnen zu leichten Leckagen flihren.

2. Schnittkanten der Rohre anfasen.

3. Auf beiden Seiten die Keildichtungen grofRzligig mit Gleitmittel (z. B. Vaseline,
Schmierseife o. 4.) einstreichen. AnschlieRend den Uberschieber mit einer dre-
henden Bewegung Uber das durch das Gleitmittel leicht eingefettete, entgra-
tete und druckfrei gemachte Gasleitungsrohr iberschieben.

4. Rohre in vorgesehene Position ausrichten (auf Axialitat der zu verbindenden
Leitungen achten). Spaltposition ausmessen und notieren.
ACHTUNG
Darauf achten, dass der Spalt zwischen den Rohren nicht mehr als 100 mm
betragt.
ACHTUNG
Durch das eventuelle Auftreten eines groReren Luftspalts zwischen dem
AulBendurchmesser des Gasleitungsrohrs und dem Innendurchmesser des
Uberschiebers, empfehlen wir den Einsatz von AnschweiRringen.
Diese werden vor der Montage des Uberschiebers auf das Gasleitungsrohr
beidseitig Ubergeschoben.

5. Uberschieber mittig auf beiden Rohrenden positionieren.
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6. Rohrenden und Uberschieber formschliissig gegen Verschieben sichern:

e es darf keine unzuldssige Anderung der Position bei Druckbeaufschlagung
auftreten

e ein Verbau der zu sichernden Leitungsteile muss fachmannisch erfolgen:
— durch geeignete Auflage und druckstabilem Unter- bzw. Hintergrund
— durch sinnvolle Position und Fixierung des ausgewahlten Verbaus

e Spanngurte sind zur Sicherung nur eingeschrankt und fiir geringe Driicke
geeignet, da die Dehnung der Gurte beachtet werden muss und eine Ge-
fahrdung darstellen kann; besser geeignet sind Zurrketten

e generell ist die maximal zuldssige Zugkraft des verwendeten Materials zu
beachten und darf nicht Gberschritten werden

e die Befestigung darf nur an geeigneten Anschlagpunkten erfolgen (auch
am Rohrende), die die auftretenden Kréfte sicher aufnehmen kénnen (ge-
eignete Anschlagpunkte am Rohrende vorsehen)

e alle Uberschieber und Leitungsteile vor der Druckbeaufschlagung sichern
= Seite 2-4, Kapitel 2.2, Krafteinwirkungen durch Innendruck

7. einen Luftspalt gleicher Gr63e zwischen Innendurchmesser SU und Medien-
rohr mit Hilfe einer Distanzhilfe (fiir Umfang) herstellen.

8. Inbusschrauben gleichmé&Big und iiber Kreuz an beiden Stirnseiten des Uber-
schiebers anziehen. Dadurch wird die Keildichtung tiber den Stahlformring ver-
presst.

9. Position markieren.

10. Leitung mit maximal 1 bar Druck beaufschlagen, dabei auf die Lagestabilitat
des Uberschiebers achten.
ACHTUNG
Bei eventueller Verschiebung des Uberschiebers muss der Druck reduziert und
der Uberschieber neu ausgerichtet und gesichert werden.

1. Dichtheitspriifung durchfiihren.

12. Inbusschrauben abtrennen.

Ergebnis
Der Uberschieber ist jetzt einsatzbereit.

Es wird empfohlen vor Beginn der Schweil3arbeiten eventuell angebrachte Hin-
weisbander, Markierungsbander usw., die durch die Warmeentwicklung beim
SchweilRen beschadigt werden kdnnen, zu entfernen.
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415 Arbeiten zum EinschweiRen (Verbindungs- und HeftschweiRungen)

4151 Vorwarmen

Beim SchweiBen ohne Vorwarmen der Ubergangszonen Gefahr einer Aufhértung
des Stahls bei Temperaturen tber 80 °C!

= Schweillenden in Abhangigkeit des Kohlenstoffaquivalent (CEV) vor Beginn
der Schweil3arbeiten vorwarmen.

= Hinweise zum CEV beachten (= Seite 7-2, Kapitel 7.2).

= Beim Vorwarmen und Schweil3en die Temperatur tiberwachen!
Im Bereich der beschichteten Oberflachen muss das Auftreten erhohter Tempe-
ratur durch geeignete MaBnahmen vermieden werden (Kihlung, langere be-
schichtungsfreie AnschweilRenden, Abmantelung etc.).
Kurzfristig sind Temperaturen bis maximal 100 °C zulassig.

Vor dem Einschweil3en bei Temperaturen unter 5 °C muss ein Vorwarmen der
Schweil3stelle auf 20 — 50 °C erfolgen.

Die im Einzelfall erforderliche Hohe der Vorwarmtemperatur fiir kaltrisssicheres
Schweil3en ergibt sich unter anderem aus:

e Zusammenwirken der chemische Zusammensetzung des Grundwerkstoffs und
des Schweil3guts

¢ Warmeeinbringung beim Schweil3en
¢ Wasserstoffgehalt im Schweil3gut

e Materialspannung

* Materialdicke

Die Vorgehensweise muss im Einzelfall mit der Schweil3aufsicht abgestimmt wer-
den.
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4.15.2 EinschweiRen (Typ SMU, SMH und VPD)

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch berstende Bauteile/Anlagenteile!
Vor dem Verschweil3en muss die Rohrleitung frei von einem Gas-Luftgemisch sein!

= Leichten Uberdruck zum Entliiften der Gasleitung aufbringen! Hierzu kann der
Leitungsdruck bei Bedarf bis auf 1 bar erhéht werden.

= Fir weitere Anschlusstatigkeiten nach dem EinschweilRen geltenden Vorschrif-
ten und SicherheitsmalRnahmen beachten!

Voraussetzung

e alle Vorbereitungen zum Einschweil3en sind abgeschlossen
Vorgehensweise

1. Uberschieber/VPD auf Dichtheit und einwandfreien Sitz priifen.

2. Uberschieber/VPD nach den Regeln der Technik verschweiRen.

3. Bei Typ SMH und VPD zuséatzlich die Verschlussstopfen verschweil3en.

4. Eventuell vorhandene Montagehilfen entfernen (z. B. angeheftete Muttern).
5. Schweil3ndhte Gberprifen.

Alternative 1

zerstorungsfrei nach DVGW Arbeitsblatt GW 350

Alternative 2

gemal DVGW Arbeitsblatt G 469

e bei Ausflihrungen mit werkseitig angebrachtem PE-Rohr (z.B. PESVU) muss
der Warmeeintrag so erfolgen, dass eine unzuldssige Erwdarmung im Be-
reich des PE und des Schrumpfschlauchs ausgeschlossen ist.

Hierzu ist dieser Bereich mit ausreichend Kiihlung zu versehen, z.B. durch
Umwickeln mit nassen Lappen

Zu schitzender und
zu kuhlender Bereich

500nn017_de

e die Dichtringe nach dem Verschweien des Uberschiebers durch thermi-
sche Belastung zerstoren
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e dazu die Rollringsicke mit einer offenen Propan-/Butangasflamme (Vor-
mischflamme, blau) an einer Stelle ca. 2-3 Minuten bis auf 500 °C - 600 °C
erwarmen und die Temperatur halten

e Korrekte Positionierung zum Zerstoren der Dichtungen

— beim Typ SMU (Ausfihrungen ohne sichtbare Rollringsicke) sind die
Positionen durch einen Einstich markiert

— beim Typ SMH auch die Dichtung der Befiillstopfen im diinneren Teil der
Stutzen zerstéren (die Verengung des Rohrs zur Positionsbestimmung
verwenden)

— beim Typ VPD die markierte Einstecktiefe nutzen

Ergebnis

Der Dichtring ist zerstért und das Gas stromt bis zur Schweil3naht. Diese kann
nun unter Leitungsdruck gepriift werden.

6. Uberschieber/VPD abkiihlen lassen.

7. Uberschieber/VPD mit geeignetem Isoliermaterial nachisolieren.

Ergebnis

Die Gasleitung kann wieder dauerhaft unter Volllast verwendet werden.
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4.15.3 EinschweiRen (Typ SU, Typ SUA)

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch berstende Bauteile/Anlagenteile!
Vor dem Verschweil3en muss die Rohrleitung frei von einem Gas-Luftgemisch sein!

= Leichten Uberdruck zum Entliiften der Gasleitung aufbringen! Hierzu kann der
Leitungsdruck bei Bedarf bis auf 1 bar erhéht werden.

= Fir weitere Anschlusstatigkeiten nach dem EinschweilRen geltenden Vorschrif-
ten und SicherheitsmalRnahmen beachten!

Voraussetzung
e alle Vorbereitungen zum Einschweil3en sind abgeschlossen
Vorgehensweise
1. Uberschieber auf Dichtheit und einwandfreien Sitz priifen.
2. Uberschieber nach den Regeln der Technik verschweiBen.
3. Uberschieber abkiihlen lassen.
4. Bei Typ SUA noch folgende Schritte durchfiihren:
e AnschweiRringe an den Uberschieber anschweif3en
e Anschweil3ringe an das Gasleitungsrohr beibordeln, sofern erforderlich
¢ Anschweil3ringe mit dem Gasleitungsrohr verschweil3en

5. SchweilRnahte priifen
(z. B. mit FE-/Farbeindring-Verfahren oder MP-/Magnetpulver-Verfahren).

6. Eventuell vorhandene Montagehilfen entfernen
(z. B. angeheftete Muttern).

7. Uberschieber mit Isoliermaterial nachisolieren.
Ergebnis

Die Gasleitung kann wieder dauerhaft unter Volllast verwendet werden.
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5 Bedienung

Bei dem Muffenilberschieber handelt es sich um ein passives Bauteil, das nicht
bedient werden muss.

@) SCHUCK GROUP
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6 Instandhaltung

InstandhaltungsmalRnahmen sind nicht notwendig.

6.1 Inspektion

RegelmaRige visuelle Uberpriifungen (wo méglich) werden von der Schuck Group
GmbH empfohlen.
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7 Anhang

71 Umrechnungsfaktoren
Wert Einheit Umrechnungseinheit | Faktor
Lange mm in 0,03934
in mm 25,4
m ft 3,28084
ft m 0,3048
Gewicht kg Ib 2,204622
Ib kg 0,453592
Druck bar psi 14,5035
psi bar 0,06895
MPa psi 145,035
psi MPa 0,006895
bar MPa 0,1
MPa bar 10
Temperatur | °C °F 1,8°C+ 32
°F °C (°F - 32) x 0,5556
Volumen cm3 in3 (cubic inch) 0,06102
in® (cubic inch) cm? 16,387

Tab. 7-1 Umrechnungsfaktoren

71
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72 Berechnungsformel zur Bestimmung des Kohlenstoffaquiva-
lent (CEV)

Um eine Aufhartung beim SchweiBen in den Ubergangszonen zu verhindern
mussen die Schweillenden u.a. in Abhéangigkeit vom Kohlenstoffaquivalent
vorgewarmt werden.

721 Berechnungsformel (Standard)

Die Berechnungsformel gilt fiir Stdhle mit folgender Zusammensetzung:
¢ Kohlenstoff C: bis 0,22 %

¢ Mangan Mn: bis 1,6 %

e Chrom Cr: bis 1,0 %

¢ Nickel Ni: bis 3,5 %

e Molybdan Mo: bis 0,6 %

e Kupfer Cu: bis 1,0 %

Berechnungsformel fiir Stdhle der oben aufgeflihrten Zusammensetzung:

%Mo %Cr %Mn %N %P %Si %V %Cu
CEV =C+ + + + + + + + %
4 5 6 15 2 4 5 13

Carbon Equivalent

Fig. 7-1 Zusammensetzung des Stahls und resultierende Berechnungsformel

Vorwarmtemperatur in Abhangigkeit von Kohlenstoffaquivalent, Schweil3zusatz,
Erzeugnisdicke, Wasserstoffgehalt und Warmeeinbringung im Einzelfall mit der
SchweilRaufsicht abstimmen!

Folgende Temperatur wird nach dem Ermitteln des CEV-Werts empfohlen:

CEV [%] Empfohlene Temperatur zum Vorwarmen [°C]
<0,45 bis 100 °C
0,45 - 0,60 150 - 250 °C

Tab. 7-2  Empfohlene Temperatur zum Vorwdrmen

72.2 Berechnungsformel fiir Stahle anderer Zusammensetzung

Bei Verwendung von Stahlen aul3erhalb oben genannter Zusammensetzung die
Warmeeinbringung im Einzelfall mit der Schweil3aufsicht abstimmen.
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73 Checkliste Einbau SMH

Einbau Schuck Sicherheitsiiberschieber SMH

Bevor Druck auf den Schuck Sicherheitsliberschieber gegeben werden darf miissen folgende Schritte
abgeschlossen sein:

Schritt | Voraussetzung Check

1 Uberschieber auf den zu verbindenden Rohren positioniert. Der Spalt
zwischen den Rohren befindet sich mittig im Uberschieber und betrigt

maximal 50 mm

2 Die Lage des Spalts zwischen den zu verbindenden Rohren (Maf bis zum
jeweiligen Rohrende) ist auf den Rohren notiert, so dass das jeweilige
Rohrende jederzeit lokalisiert werden kann, auch wenn der Uberschieber

bereits montiert ist

3 Die Position vom Uberschieber ist auf den Rohren direkt am
Uberschieber markiert, so dass Bewegungen vom Uberschieber, sowie

Bewegungen der Rohre sofort festgestellt werden konnen

4 Der Uberschieber sowie die Rohre sind durch geeignete Mittel axial
gegen Verschiebungen gesichert, so dass eine unzuldssige Bewegung

wahrend dem Druckaufbau nicht méglich ist.

5 Das Spaltmal fir die VerschweiBung ist eingestellt

6 Die richtige Menge Tangit M3000 wurde in jede Dichtkammer eingefillt

und der Verschlussstopfen komplett eingedreht

OO0 OO0 O O

Bitte anschlieRend beachten:

V Beim Druckaufbau sind alle Uberschieber und Rohre auf Lagestabilitit zu tiberpriifen. Bei
unzuldssigen Verschiebungen sind MaRnahmen zu ergreifen.

V Nach dem Druckaufbau muss vor Beginn der Schweiarbeiten eine Dichtheitsprifung durchgefiihrt
werden (Abseifen / Snooper). Kleinere Leckagen sind unproblematisch und zuldssig.

“ Nach Abschluss der SchweiRarbeiten missen die Rollringe zur Dichtheitsprifung der Schweinaht
unter Druck thermisch zerstort werden. Dies gilt auch fiir den O-Ring am Verschlussstopfen. Die
Position der Rollringe ist durch Einstiche markiert. Der O-Ring am Verschlussstopfen muss an der
Einschnirung am Stutzen erhitzt werden.

V Bitte beachten Sie die ausfihrliche Einbauanleitung unter www.schuck-group.com

500nn015

Fig. 7-2 Checkliste Einbau SMH
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74 Checkliste Einbau SMU

Einbau Schuck Muffeniiberschieber SMU

Bevor Druck auf den Schuck Muffeniberschieber gegeben werden darf missen folgende Schritte
abgeschlossen sein:

Schritt | Voraussetzung Check

1 Uberschieber auf den zu verbindenden Rohren positioniert. Der
Spalt zwischen den Rohren befindet sich mittig im Uberschieber

und betragt maximal 100mm

2 Die Lage des Spalts zwischen den zu verbindenden Rohren (MaR bis
zum jeweiligen Rohrende) ist auf den Rohren notiert, so dass das
jeweilige Rohrende jederzeit lokalisiert werden kann, auch wenn

der Uberschieber bereits montiert ist

3 Die Position vom Uberschieber ist auf den Rohren direkt am
Uberschieber markiert, so dass Bewegungen vom Uberschieber,

sowie Bewegungen der Rohre sofort festgestellt werden kdnnen

4 Der Uberschieber sowie die Rohre sind durch geeignete Mittel axial
gegen Verschiebungen gesichert, so dass eine unzuldssige

Bewegung wahrend dem Druckaufbau nicht méglich ist.

5 Das SpaltmaR fiir die Verschweillung ist eingestellt

OO0 0 OO0

Bitte anschlieend beachten:

“ Beim Druckaufbau sind alle Uberschieber und Rohre auf Lagestabilitat zu Giberpriifen. Bei
unzuldssigen Verschiebungen sind MaBnahmen zu ergreifen.

V Nach dem Druckaufbau muss vor Beginn der SchweiRarbeiten eine Dichtheitspriifung
durchgefiihrt werden (Abseifen / Snooper). Kleinere Leckagen sind unproblematisch und
zuldssig.

“ Nach Abschluss der SchweiRarbeiten miissen die Rollringe zur Dichtheitsprifung der
Schweilnaht unter Druck thermisch zerstort werden.

“ Bitte beachten Sie die ausfiihrliche Einbauanleitung unter www.schuck-group.com

500nn016

Fig. 7-3 Checkliste Einbau SMU
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