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Einleitung

Diese Anleitung ist fiir das Bedien-, Instandhaltungs- und Uberwachungspersonal
bestimmt.

In dieser Anleitung werden auch Bauteile und Nebenaggregate beschrieben, die im
Lieferumfang nicht oder nur teilweise enthalten sein kdnnen.

Die Anleitung muss vom Bedienpersonal gelesen, verstanden und beachtet werden. Wir
weisen darauf hin, dass die Franz Schuck GmbH fir Schaden und Betriebsstérungen,
die sich aus der Nichtbeachtung dieser Anleitung ergeben, keine Haftung Gbernimmt.

Gegenliber Darstellungen und Angaben in dieser Anleitung sind technische Anderungen
vorbehalten, die zur Verbesserung der Bauteile notwendig sind.

Urheberrecht

Das Urheberrecht an dieser Anleitung verbleibt bei der Franz Schuck GmbH.

Die enthaltenen Vorschriften und Zeichnungen darfen weder vollstandig noch teilweise
vervielfaltigt, verbreitet oder zu Wettbewerbszwecken unbefugt verwertet oder anderen
mitgeteilt werden.

Kontaktadresse

Franz Schuck GmbH
DaimlerstraBBe 4 — 7
89555 Steinheim
DEUTSCHLAND

Tel. +49 (7329) 950-0
Fax +49 (7329) 950-161

info@schuck-armaturen.de
www.schuck-group.com
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1 Zu dieser Anleitung

VORSICHT

Gefahr von Folgeschaden durch fehlerhafte Bedienung, Wartung und/oder Hand-
habung!

Wir weisen ausdricklich darauf hin, dass wir fir Schaden und Betriebsstérungen,
die sich aus der Nichtbeachtung dieser Anleitung ergeben, keine Haftung tberneh-
men.

= Alle Hinweise in dieser Anleitung befolgen!

Diese Anleitung soll den von der Franz Schuck GmbH geschulten Monteuren und
Anwendern die zur Montage und Einstellung notwendigen Informationen geben und
helfen, die Arbeiten schnell und richtig auszufuhren.

Lesen Sie die Anleitung zu lhrer eigenen Sicherheit aufmerksam durch und beachten
Sie besonders die hervorgehobenen Hinweise. Bewahren Sie in jedem Fall diese
Anleitung griffbereit auf.

Lesen Sie besonders genau alle Sicherheitshinweise in dieser Anleitung. Sicherheits-
hinweise finden Sie in Kapitel 2, in den Einleitungen der Kapitel und vor Handlungs-
anweisungen. Fur alle Lieferungen und Leistungen der Franz Schuck GmbH gelten,
auch fur alle zukinftigen Geschéfte, ausschlieBlich die Allgemeinen Geschaftsbedin-
gungen des Unternehmens.

1.1 Rechtliche Hinweise

Einbau und Bedienung des Bauteils darf nur durch fachkundiges Personal erfolgen.

Bitte prifen Sie die Teile nach Erhalt auf eventuell aufgetretene Transportschaden. Nur
einwandfreie Teile durfen eingebaut oder verwendet werden.

Werden Wartungsarbeiten vernachléssigt oder unsachgemaB durchgefihrt, erlischt der
Garantieanspruch. Nur Originalersatzteile gewahrleisten Qualitat, Sicherheit und Aus-
tauschbarkeit.

Eigenméachtige UmbaumaBnahmen sind von der Franz Schuck GmbH generell unter-
sagt. Bei Nichtbeachtung entfallt die Herstellergarantie!

1.2 Geltungsbereich
Die vorliegende Betriebsanleitung gilt fir das in dieser Anleitung beschriebene Produkt
der Franz Schuck GmbH.

Fur optionales Zubehdr sind die dazugehorigen Betriebsanleitungen ebenfalls zu beach-
ten.

Diese Betriebsanleitungen liegen der Gesamtdokumentation bei, wenn das Zubehér zum
Lieferumfang der Franz Schuck GmbH gehért.
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2 Sicherheit

VORSICHT

Gefahren fir Gesundheit und Sicherheit des Bedien- und Wartungspersonals so-
wie fir die Funktionsfahigkeit des Antriebssystems. Gefahren fiir die Umwelt durch
austretende gasférmige oder flissige Medien.

Die Nichtbeachtung dieser Hinweise kann zum Verlust der Garantie- und Gewahr-
leistungspflicht der Franz Schuck GmbH fuhren.

= Die Sicherheitshinweise in dieser Anleitung missen unbedingt beachtet wer-
den!

2.1 Grundlegende Sicherheitshinweise
2141 Grundsatz

Am Antriebssystem und dessen Komponenten dirfen ohne schriftliche Genehmigung
des Herstellers keine Veranderungen vorgenommen werden, die die Sicherheit be-
eintrachtigen kénnen.

i @

Bei Nichtbeachtung entfallt die Garantie- und Gewahrleistungspflicht!

+ Dieses Produkt wurde nach den anerkannten Regeln der Technik und nach den
hauseigenen Schuck-QualitditsmaBstaben hergestellt und hat das Werk in einwand-
freiem technischen Zustand verlassen

* Von Armaturen und Antriebssystemen kénnen dennoch Gefahren fur Menschen,
Sachwerte und Umwelt ausgehen, wenn sie vom Bedienpersonal unsachgemaf
oder zu nicht bestimmungsgeméaBem Gebrauch eingesetzt werden

» Jede Person die mit Montage, Inbetriebnahme, Bedienung und/oder Wartung dieses
Antriebssystems befasst ist, muss die komplette Anleitung gelesen und verstanden
haben

» Die Anleitung muss am Einsatzort des Antriebssystems griffbereit an einer geschutz-
ten Stelle aufbewahrt werden

* Bei auftretenden Stérungen unverziglich die Franz Schuck GmbH in Kenntnis
setzen und geeignete MaBnahmen ergreifen

* Arbeiten an Antriebssystemen, wie Kontroll-, Wartungs- und/oder Instandhaltungs-
arbeiten, darfen nur in drucklosem Zustand und bei abgesicherter und ausgeschal-
teter Energiezufuhr ausgefiihrt werden

* Antriebssysteme sind wirksam abzudecken bzw. zu schitzen, wenn Arbeiten durch-
gefuhrt werden, die zu Verschmutzung oder Beschadigung der Armatur, des An-
triebssystems, der Anbauten und/oder des Korrosionsschutzes flihren kénnen

2008-08-26 2-1
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21.2 BestimmungsgeméaBe Verwendung

Das Schuck-Antriebssystem Typ SST ist ausschlieBlich dazu bestimmt, eine in Bauart
und BaugréBe zugeordnete Armatur zu 6ffnen und zu schlieBen.

Der SST betéatigt die Armatur um 90° in die jeweils gewlinschte Endposition. Eine andere
oder daruber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemas.

Die gesamte Betriebsanleitung muss vor Transport, Inbetriebnahme und Reparatur des
SST oder dessen Komponenten gelesen werden. Die auf dem Typenschild angegebe-
nen Betriebsbedingungen sind einzuhalten. Den Hinweisen und Wartungsvorgaben ist
Folge zu leisten.

Das Antriebssystem und dessen Komponenten darf nur von Personen eingesetzt und
gewartet werden, die mit der Betriebsanleitung und den geltenden Vorschriften Gber Ar-
beitssicherheit und Unfallverhiitung vertraut sind.

Reparaturen dirfen, insbesondere wahrend der Gewahrleistungsdauer, nur durch den
Service der Franz Schuck GmbH oder durch entsprechend geschultes Personal erfolgen.
Nichtbeachtung kann zum Verlust der Garantie- und Gewahrleistungspflicht der Franz
Schuck GmbH fuhren.

21.21 Hinweise zur Durchfiihrung sachgerechter Reparaturen

Folgende Sicherheits- und Reparaturhinweise beachten, wenn Reparaturen am An-
triebssystem SST oder dessen Komponenten durchgefihrt werden.

» Diese Betriebsanleitung muss vollstadndig gelesen werden, bevor das Antriebssys-
tem oder dessen Komponenten transportiert, installiert oder repariert wird

* Reparaturen ausschlieBlich mit Originalersatzteilen und Montagevorrichtungen der
Franz Schuck GmbH durchfiihren

2008-08-26 2-2
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213 Organisatorische MaBnahmen

2.1.3.1 Besondere Gefahrenstellen

Von einem vorschriftsmaBig einbauten und gewarteten Antriebssystem geht unmittelbar
keine Gefahr aus. Je nach Betriebsbedingungen kdnnen allerdings durch Vibration, hau-
fige Betatigung und/oder Alterung, Schaden an Dichtungen und Schraubverbindungen
entstehen.

e Gefahr durch austretendes Medium

— je nach Betriebsmedium kann durch elektrischen Kontakt, offenes Feuer, Licht
und/oder Rauchen Feuer- oder Explosionsgefahr bestehen

— es besteht die Gefahr der Vergiftung, der Veratzung, des Verbrihens und der
Umweltverschmutzung

— Gefahrstoffe sind ggf. aufzufangen bzw. abzusaugen und sachgerecht zu
entsorgen

* Bei elekirisch betatigten Antriebssystemen besteht eine potentielle Gefahr durch
elektrische Spannung

— alle Arbeiten an elektrischen Installationen diirfen nur von ausgebildeten Elektro-
fachkraften und nur im spannungsfreien Zustand ausgefiihrt werden

* Bei pneumatisch, hydraulisch oder gashydraulisch angetriebenen Antriebssystemen
besteht Gefahr durch gespeicherte Energie

— wahrend Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten missen samtliche energie-
speichernde Systeme (Hydraulik-, Pneumatik-, Federzylinder) entlastet werden

2008-08-26 2-3
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2.1.3.2 Arbeitsplatz und persénliche Schutzausriistung

Fur die sichere Durchflhrung der Montage- oder Wartungsarbeiten sind ausreichende
Platzverhaltnisse erforderlich. Sauberkeit und Ubersichtlichkeit des Arbeitsplatzes sind
durch den Betreiber zu gewahrleisten.

Kdénnen bei Betriebs- oder Funktionsstérungen der Armatur oder des Antriebssystems
Medien (auch Reste) austreten, mussen geféhrdete Personen, soweit erforderlich, eine
geeignete personliche Schutzausristung benutzen.

Bauteile nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgemaB, sicher-
heits- und gefahrenbewusst unter Beachtung der Betriebsanleitung benutzen! Insbeson-
dere Stoérungen, die die Sicherheit beeintrachtigen kénnen, umgehend beseitigen
(lassen)!

Die Betriebsanleitung ist um Anweisungen zu erganzen, die die Aufsichts- und Melde-
pflichten zur betrieblichen Besonderheiten, z. B. hinsichtlich Arbeitsorganisation, Arbeits-
ablaufen oder eingesetztem Personal berucksichtigen.

Die mit Tatigkeiten am Bauteil beauftragten Personen missen vor Arbeitsbeginn das
Kapitel Sicherheit dieser Betriebsanleitung gelesen haben. Wahrend des Arbeitseinsat-
zes missen mdogliche Gefahrenquellen bereits bekannt sein, um schnell und richtig
reagieren zu kénnen. Dies gilt in besonderem MaBe fur nur gelegentlich, z. B. beim
Rusten oder Warten, am Bauteil tatig werdendes Personal.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise der Anlage/des Bauteils beachten!
Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise vollz&hlig und in lesbarem Zustand halten!

Keine Veranderungen, An- und Umbauten, die die Sicherheit beeintrachtigen kénnten,
ohne Genehmigung der Franz Schuck GmbH vornehmen! Dies gilt auch fir den Einbau
und die Einstellung von Sicherheitseinrichtungen und -ventilen sowie fur das SchweiBen
an tragenden Teilen.

Schmiermittel und Dichtstoffe sowie Ersatzteile missen den festgelegten technischen
Anforderungen entsprechen. Dies ist bei Originalersatzteilen immer gewahrleistet.

Hydraulik- und Pneumatik-Schlauchleitungen in den angegebenen bzw. in angemesse-
nen Zeitabstdnden wechseln, auch wenn keine sicherheitsrelevanten Mangel erkennbar
sind!

Vorgeschriebene oder in der Betriebsanleitung angegebene Fristen fiir wiederkehrende
Prifungen/Inspektionen einhalten!

Zur Durchfiihrung von InstandhaltungsmaBnahmen ist eine der Arbeit angemessene
Werkstattausrustung unbedingt notwendig.

Standort und Bedienung von Feuerléschern bekannt machen!
Die Brandmelde- und Brandbekampfungsmdglichkeiten beachten!

2008-08-26 2-4
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3 Systemiibersicht

3.1 Schuck Antriebssysteme

Schuck-Antriebssysteme Typ SST sind als Baukastensystem ausgelegt.

Die Basis bildet ein Grundantrieb, abgestuft in acht verschiedenen GréBen, mit Dreh-
momenten von 1.000 Nm bis 350.000 Nm. Je nach benétigter Eingangsenergie wird der
Grundantrieb mit entsprechenden Anbauten ausgestattet.

Der Grundantrieb besteht immer aus einem Antriebsgehduse mit wiederkehrenden,
selbstahnlichen Bauteilen in unterschiedlichen BaugréBen.

Das Gehause und die darin gelagerte, schwenkbare Gabel sind aus widerstandsfahigem
und z&hem Sphéaroguss bzw. aus Stahlblech hergestelit.

Ein komplettes, funktionsfahiges Antriebssystem entsteht durch Anbauten am Grundan-
trieb.

Die Eingangskraft am Grundantrieb kann, je nach gewahlten Anbauten, hydraulisch,
pneumatisch, elektrisch, manuell oder durch Federkraft erzeugt werden. Mit der Ein-
gangskraft wird Uber den Hebel des Gabelarms ein Ausgangsmoment erzeugt.

Alle Anbauten kénnen in der rechten oder linken universellen Aufnahme befestigt
werden. So erhalt man die unterschiedlichen Ausflihrungen des Schwenkantriebs als
Handantrieb, Elektroantrieb, Hydraulik- oder Pneumatikantrieb.

Nachtragliches Um- oder Nachrusten ist jederzeit mdglich.

Alle Lager sind trockenlaufende kunststoffbeschichtete Lager, die ohne Fett- oder Ol-
schmierung laufen. Zum Korrosionsschutz werden die Innenteile gefettet.

Jeder Grundantrieb ist mit einer auBen liegenden 3D-Stellungsanzeige ausgestattet.
Uber den gesamten Stellweg kann die Stellung der Armatur proportional zum durchlau-
fenen Weg abgelesen werden.

Die einstellbaren Endanschlage sind entsprechend der maximalen Drehmomente aus-
gelegt und beschranken die Schwenkbewegung auf 90° £ 4°.

2008-08-26 3-1
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Gesamtaufbau

Die Verbindung zwischen Antriebsgehause und Armatur erfolgt entweder unmittelbar mit
dem Zapfen der Armatur oder Uber einen Rohrstadnder mit Zapfenverlangerung. Uber
Zapfen bzw. Zapfenverlangerung wird das Drehmoment auf die Armatur Gbertragen.

Das Antriebssystem SST kann sich aus folgenden Komponenten zusammensetzen:

» einem Grundantrieb (=» Seite 3-4, Kapitel 3.2) und den Anbauten

— mit einem Zylinder

— mit einer Zylinderkombination
— Handrad

— Elektromotor

» einer Antriebssteuerung (= Seite 3-17, Kapitel 3.5)

— Gas Uber Ol

— Direktgas Hochdruck (> 10 bar)
— Direktgas Niederdruck (< 10 bar)
— Elektrohydraulisch

— Elektrisch

— Handbetétigung

— Zusatzoptionen

» den optionalen Zusatzanbauten (=» Seite 3-30, Kapitel 3.6)

— Endschalter

Energiespeicher

Hydraulische Handnotbetatigung
— elektronische Linebreak SEC-200

2008-08-26 3-2
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3.1.1 Betriebsdaten

Al GEFAHR

Verletzungsgefahr durch berstende Bauteile/Anlagenteile!

Bei Uberschreiten der zulassigen Grenzwerte kann das
Bauteil/die Anlage zerstért und in Folge davon Personen
verletzt oder get6tet werden!

= Bauteile/Anlagenteile immer innerhalb der zulassigen
Grenzwerte betreiben!

Alle fur das jeweilige Antriebssystem genannten HOchstwerte fir Leistung, Belastung,
Druck, Vakuum etc. sind Grenzwerte. Diese Werte sind Basis fir die konstruktive Aus-
legung und Festigkeitsberechnung der Bauteile.

Die Uberschreitung bzw. Nichtbeachtung der genannten Grenzwerte beim Betrieb des
Bauteils/der Anlage gefahrdet Personal und Bauteil und schlieBt die Haftung seitens der
Franz Schuck GmbH fiir daraus entstehende Schaden aus.

AntriebsgréBe Wert
Abtriebsmoment VG 1 000 Nm
WG 4 000 Nm
AG 8 000 Nm
BG 20 000 Nm
CG 40 000 Nm
DG 86 000 Nm
EG 150 000 Nm
FG 350 000 Nm

Tab. 3-1 Betriebsdaten Schuck Antriebssysteme

2008-08-26 3-3
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3.2 Grundantrieb Scotch Yoke System SST

In diesem Kapitel wird die Ausfihrung des Grundantriebs ohne Anbauten beschrieben.
Beschreibung der Anbauten (= Seite 3-9, Kapitel 3.4).

3.21 Typenschild Grundantrieb
SCHUCK &
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Fig. 3-1  Angaben auf dem Typenschild Grundantrieb

1 Antriebstyp 7 Betriebsdruck

2 Auftragsnummer 8 Stellzeit

3 Position 9 Ausgangsmoment

4 |dentifikationsnummer 10 Eingangsmoment

5 Betriebstemperatur 11 Druck bei Aus-/Eingangsmoment
6 Material 12 Herstelljahr
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3.2.2 Beschreibung
Aufgabe

Im Grundantrieb wird die lineare Bewegung der Anbauten in eine 90° Schwenkbewegung
am Abtrieb umgesetzt, und dadurch die Armatur ge6ffnet oder geschlossen.

Komponenten

131nn025
Fig. 3-2  Komponenten Grundantrieb CG - FG
1 Endschalter (Zusatzanbau optional) 10 Abtriebsflansch
2 3D-Stellungsanzeige 11 Ringflanschaufnahme fur Anbauten rechts
3 Gehauseoberteil 12 Ringflanschaufnahme fur Anbauten links
4 Zeigerplatte 13 Gehausegleitstein unten
5 Gehausegleitlager oben 14 Gabelgleitstein unten
6 Gabel 15 Mitnehmer
7 Gehausegleitlager unten 16 Mitnehmerbolzen
8 O-Ring 17 Gabelgleitstein oben
9 Gehauseunterteil 18 Gehausegleitstein oben
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Antriebssysteme der Baureihen VG — BG enthalten zur Aufnahme der Querkréfte bau-
artbedingt keine Geh&usegleitsteine. Die Fihrung wird Uber eine Gleitstange realisiert
=> Seite 3-6, Fig. 3-3.

i @
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131nn028
Fig. 3-3  Grundantrieb VG - BG
1 Endschalter (Zusatzanbau optional) 11 Abtriebsflansch
2 3D-Stellungsanzeige 12 Gleitstange
3 Gehauseoberteil 13 Gleitlager
4 Zeigerplatte 14 Mitnehmer
5 Gehausegleitlager oben 15 Gleitlager
6 Gabel 16 Ringflanschaufnahme fur Anbauten links
7 Gehausegleitlager unten 17 Gabelgleitstein unten
8 O-Ring 18 Gabelgleitstein oben
9 Gehéauseunterteil 19 Mitnehmerbolzen
10 Ringflanschaufnahme fur Anbauten rechts
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Funktion

Die lineare Bewegung der Anbauten (z. B. Zylinder, Federzylinder, Kegelradgetriebe,
=>» Seite 3-9, Kapitel 3.4) wirkt Gber den Mitnehmer (15), den Mitnehmerbolzen (76) und
die Gleitsteine (10, 14, 17 und 18) auf den Hebelarm der Gabel (6).

Die auf diese Weise erzeugte 90° Schwenkbewegung ist als Scotch-Yoke-Prinzip
bekannt. Der Vorteil des Scotch-Yoke-Prinzips ist das dem Moment der Armatur ange-
passte Abtriebsmoment bei konstantem Eingangsmoment bzw. Eingangsdruck und die
daraus resultierende kompakte Bauform.

Schuck Antriebe haben durch ihre geringe Reibung einen sehr hohen Wirkungsgrad. Die
Antriebe arbeiten selbsthemmend und ruckirei.

Ubersicht Drehmomentverlauf

Eingang: Druck = konst. Moment = konst.
Il"!.
A
T | A
S \
Q |I .
E .. Antrieb
o B ]
) B e /
Kugelhahn
Zu Kugelhahnstellung Auf
131nn008

Fig. 3-4  Prinzipieller Verlauf von Antriebs- und Kugelhahndrehmoment

3.23 Instandhaltung

Schuck Grundantriebe sind wartungsfrei.
Zu den Inspektionsintervallen = Seite 6-5, Kapitel 6.2.2.

i @

3.2.3.1 Wartungsarbeiten

Vor Wartungsarbeiten am Grundantrieb grundsatzlich mit der Franz Schuck GmbH
Kontakt aufnehmen.

i @
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3.3 Systembeschreibung Elektrohydraulisches System Typ C

Al GEFAHR

Verletzungsgefahr durch berstende Bauteile/Anlagenteile!

Bei Uberschreiten der zulassigen Grenzwerte kann das
Bauteil/die Anlage zerstért und in Folge davon Personen
verletzt oder getétet werden!

= Bauteile/Anlagenteile immer innerhalb der zulassigen
Grenzwerte betreiben!

Das Elektrohydraulische System Typ C besteht neben dem Grundantrieb aus folgenden
Komponenten, die in den folgenden Kapiteln detailliert beschrieben werden:

1. Zylinderanbauten am Grundantrieb (= Seite 3-9, Kapitel 3.4)
2. Elektrohydraulische Antriebssteuerung (= Seite 3-17, Kapitel 3.5)

3. Zusatzanbauten (= Seite 3-30, Kapitel 3.6)

Achtung! Anlagenspezifische Einstell- und Grenzwerte sind in den beigefigten tech-
nischen Daten und auf dem Typenschild aufgeflhrt.

i @
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3.4 Anbauten am Grundantrieb

In diesem Kapitel werden die Anbauten am Grundantrieb beschrieben. Zusammen mit
dem Grundantrieb, der Antriebssteuerung und optionalen Zusatzanbauten entsteht ein
vollstandiges, funktionsfahiges Antriebssystem.

3.4.41 Technische Daten

BezugsgréBe Wert

Bauart Scotch-Yoke

Antriebsmedium Ol

Betriebsdruck max. 200 bar

Ruckstellfeder 6ffnet 00/19, 11/15

Ruckstellfeder schlieBt 19/00, 15/11

Stellzeit 5 — 60 Sekunden

Handbetétigung hydraulisch

Explosionsschutz @ 112G 1l cT1..T4 (X)

Betriebstemperatur —25 °C bis +80 °C (Guss Standard)
—40 °C bis +80 °C (Guss Tieftemperatur)
—40 °C bis +80 °C (Stahlblech Standard)
—60 °C bis +80 °C (Stahlblech Tieftemperatur)

Tab. 3-2 Kenndaten Antrieb Elektrohydraulisches System Typ C7/C8
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3.4.2 Beschreibung

Beifederriickstellenden Antrieben wird tiber die Stellenergie (Druckluft, Gas, Ol) eine Fe-
der betatigt, die im Notfall die Armatur (Antrieb) in die Sicherheitsposition fahrt.

Es gibt zwei unterschiedliche Aufbauten:

 Ausflihrung 00/19, 19/00
(=>» Seite 3-11, Fig. 3-5)

— Pneumatik- bzw. Hydraulikteil und Federriickstellung in einem Zylinder

+ Ausfiihrung 12/15, 15/12 (Druckluft, Gas) bzw. 11/15, 15/11 (Ol)
(=>» Seite 3-12, Fig. 3-6)

— Pneumatik- bzw. Hydraulikzylinder und Federzylinder in zwei getrennten Einhei-
ten

Die Pneumatik- bzw. Hydraulikzylinder sind fiir die Medien Ol, Erdgas und Druckluft ge-
eignet und gegen Korrosion und VerschleiB geschitzt, um eine hohe Gewahrleistung
und Standzeit garantieren zu kénnen.

Die Federn werden aus hochvergiteten Qualitatsstéhlen gefertigt, die eine hohe Korro-
sionsbestandigkeit sowie Dauerfestigkeit auch unter extremen Temperaturbedingungen
gewaéhrleisten.

Die Einstellung der Endlagen erfolgt Gber Einstellschrauben am Feder- und Pneumatik/
Gas/Hydraulikzylinder (12/15, 15/12 bzw. 11/15, 15/11) bzw. Pneumatikzylinder und Ein-
stellflansch (00/19, 19/00).
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3.4.2.1 Baugruppeniibersicht

Komponenten (Ausfiihrungsbeispiel 00/19)

131nn047

Fig. 3-5  Baugruppentibersicht Ausflihrungsbeispiel 00/19

1 Antriebssteuerung 4 Kugelhahn
2 Blasenspeicher 5 Olbehalter
3 Integrierter Hydraulik-/Federzylinder
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Komponenten (Ausfiihrungsbeispiel 11/15)

131nn050

Fig. 3-6  Baugruppentibersicht Ausfiihrungsbeispiel 11/15

1 Hydraulikzylinder 2 Federzylinder
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343 Montage/Inbetriebnahme

VORSICHT

Gefahr durch Anlegen von Druck und Steuerspannung!

Antrieb fahrt aus der Endstellung.

1. Vor Beginn der Arbeiten Kapitel Montage/Inbetriebnahme der Steuerung be-
achten!

2. Arbeiten nur nach Abstimmung mit dem Betreiber/der Leitwarte durchfiihren.

3. Bei der Inbetriebnahme der Steuereinheit von beweglichen Teilen fernhalten.

Wird das Antriebssystem bereits ab Werk auf der Armatur montiert geliefert, missen
die Endanschlage nicht neu eingestellt werden. Es genugt, die korrekte Einstellung
nach Einbau der Armatur durch Anfahren der Endlagen AUF/ZU zu Uberprifen

(=» siehe auch Bedienungsanleitung der Armatur).

i @

Einstellung der Endanschlage

Uber die Einstellschrauben der Zylinder bzw. des Einstellflanschs wird der Hub und
dadurch die Schwenkbewegung des Antriebssystems in Richtung “AUF” bzw. “ZU” me-
chanisch begrenzt.

Die mechanische Endstellung wird im Werk genau auf die jeweilige “END”-Stellung ein-
gestellt.

Die Einstellschrauben werden Uber Kontermuttern gesichert.

Die Abdeckkappe muss stéandig mit Fett gefillt und der O-Ring zur Abdichtung vorhanden
sein.

Zur korrekten Einstellung der Zylinderanschlage muss das Antriebssystem auf der Ar-
matur montiert und fixiert sein.
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Komponenten (Endanschlag 00/19)
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Fig. 3-7  Endanschlag Ausfiihrungsbeispiel 00/19

1 Abdeckkappe Einstellflansch 6 Einstellschraube Zylinder
2 Einstellschraube Einstellflansch 7 O-Ring

3 Kontermutter 8 Abdeckkappe Zylinder

4 O-Ring Abdeckkappe 9 Kontermutter

5 1

0O-Ring Kontermutter 0 O-Ring Abdeckkappe
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Komponenten (Endanschlag 12/15)

131nn102

Fig. 3-8  Endanschlag Ausfiihrungsbeispiel 12/15

1 Abdeckkappe Einstellflansch 6 Einstellschraube Zylinder
2 Einstellschraube Einstellflansch 7 O-Ring

3 Kontermutter 8 Abdeckkappe Zylinder

4 0O-Ring Abdeckkappe 9 Kontermutter

5 1

O-Ring Kontermutter 0 O-Ring Abdeckkappe

Vorgehensweise

1. Die Armatur vollstandig in die jeweilige Endstellung fahren
(=» siehe auch Betriebsanleitung der Armatur).

Abdeckkappe demontieren und Endanschlag mit Einstellschraube einstellen.
Einstellschraube 1/2 Umdrehung zurtickdrehen.

Kontermutter anziehen. Dabei darf sich die Einstellschraube nicht verdrehen.
Einstellschraube und Kontermutter einfetten.

Abdeckkappe montieren, die O-Ring-Abdichtung muss vorhanden sein.

N o o w0 D

Die jeweiligen Endstellungen zur Uberpriifung nochmals anfahren.
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344 Instandhaltung

Gefahr durch anliegenden Druck!

= Vor dem Ausbau der Einstellschraube des Druckzylinders das Antriebssystem

VORSICHT

drucklos schalten!

3.4.4.1 Wartungsarbeiten

Jahrlich

Vorgehensweise

1.

o o > w0 DN

Abdeckkappen der Endanschlage auf Dichtheit und Beschadigungen prifen.
Abdeckkappen entfernen und O-Ringe Uberprifen.

Kontermutter auf festen Sitz kontrollieren.

Beschéadigte Abdeckkappen und O-Ringe tauschen.

Einstellschraube, Kontermutter und O-Ring der Abdeckkappen ggf. leicht einfetten.

Abdeckkappen montieren und handfest anziehen.

3.4.4.1.1 Empfohlenes Schmierfett

Hersteller Marke Temperaturbereich

Bantleon Aviacal 2LD —30 °C bis +120 °C

OKS 475 —60 °C bis +120 °C

Tab. 3-3 Empfohlenes Schmierfett
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3.5 Antriebssteuerung Elekrohydraulisches System Typ C

3.5.1 Elektrohydraulische Steuerung Typ C7/C8
3.5.1.1 Technische Daten
BezugsgréBe Wert
Antriebsmedium o]
Betriebsdruck max. 200 bar
Steuerspannung 12 VDC’ 24 VDC’ 110 VDC/AC’ 230 VDC/AC
Fernsteuerung Magnetventil Stellzeitregulierung (Standard)

hydraulisch AUF

hydraulisch ZU

C7: elektrisch AUF/ ZU p = 0 => AUF

C8: elektrisch AUF/ ZU p = 0 => ZU

Explosionsschutz @ N2GIIBT1..T4 (X)
Schutzart Steuerschrank max. IP65
Umgebungstemperatur —30 °C bis +60 °C

(bei Option Tieftemperatur —40 °C bis +60 °C mit
Zusatzanbau Schaltschrankheizung)

Tab. 3-4 Kenndaten Elektrohydraulische Steuerung Typ C7/C8
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3.5.1.1.1 Typenschild Antriebssteuerung

& SCHUCK . = O
Fe= SCHUCK . yicbssteuerung - Actuator Control Unit
Dwmletakwazas -7
ﬂ I = #5555 Slemhgim &ﬁh’m EET
I 1 | 2 L8 | 4 ]
Siewer ippslanirel wnil type  Aalragi-Nr. / W@ no Feas idani-Hr / ideni ne
! min. 5 max. 6 !
Ewirinbaiamparaiut ¢ Tpefaling lemp Sehulzasrt f prelwstien lype |
mn. 7 max. 1
Batrisbadruck ¢ ODpsrating prans
8 9 & 10 |
E:l Tpan ."E:I wmld Bup 'II Ttpumr I..ﬂn Mul wali 1|,|'.-|lf f_rpiq} 1.;h|.|l|'-l'[u|_.|_ _-n||_E.|.|
Ty 11 -| ——
Lhirlll""hr i yamr baili |l1.rl-ui'l'll'l"¢ll f '|l|r|-urrl-hl- |
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Fig. 3-9  Angaben auf dem Typenschild Antriebssteuerung

1 Steuerungstyp 7 Betriebsdruck

2 Auftragsnummer 8 Externe Spannung
3 Position 9 Steuerspannung
4 Identifikationsnummer 10 Explosionsschutz
5 Betriebstemperatur 11 Herstelljahr

6 Schutzart
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3.5.1.2 Beschreibung

Schuck Antriebssteuerungen fir den SST sind als Baukastensystem entwickelt worden.
Séamtliche Ventile der Steuerung sind leckagefreie Sitzventile, die absolute Dichtheit ge-
wahrleisten. Herausragende Merkmale sind die kompakte Bauweise, ein geringer War-
tungsaufwand und hohe Funktionssicherheit.

Aufgabe

Die Aufgabe der Steuerung ist es, Uber eine Motor/Pumpenkombination Systemdruck
aufzubauen und dann Uber ein Ventil bzw. eine Ventilkombination dem Zylinder zuzu-
filhren, so dass der Antrieb fahrt. Das Antriebsmedium ist Ol. Durch eine Vielzahl an Ven-
tilen und Ventilkombinationen werden kundenspezifische Steuerungsaufgaben erfilllt.

Schaltschrank der elektrohydraulischen Steuerung

8 7
131nn037

Fig. 3-10 Schaltschrank der elektrohydraulischen Steuerung (Ausfiihrung kann variieren)
1 Elektronische Steuerung SEC 100 7 Motorpumpe
2 Hauptschalter 8 Handpumpe
3 Handpumpenhebel 9 Elektromotor
4 Drucktransmitter 10 Magnetventil
5 Absperrventil 11 Manueller Reset (Resetknopf)
6 Sicherheitsventil
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Schaltschrank mit Behalter und Blasenspeicher

\

3 4

v

131nn048
Fig. 3-11 Schaltschrank mit Behélter und Blasenspeicher
1 Elektrischer Klemmenkasten 6 Drucktransmitter
2 Schaltschrank 7 Motor
3 Elektronische Steuerung SEC 100 8 Magnetventil
4 Hauptschalter 9 Olbehalter
5 Blasenspeicher
Funktion

Bei eingeschaltetem Hauptschalter (4) startet der Motor (7) und pumpt Ol aus dem OI-
behalter (9) in den Blasenspeicher (5).

Die Druckgrenzwerte (p min., p ein, p aus) sind ab Werk eingestellt und werden von der
elektronischen Steuerung SEC-100 (3) Gber den Drucktransmitter (6) laufend Gberwacht
(=>» Seite 3-27, Kapitel 3.5.1.4.1, elektronische Steuerung SEC-100)

Wenn am Magnetventil (8) Spannung anliegt, wird der Druck aus dem Blasenspeicher
in den Hydraulikzylinder geleitet. Dadurch wird die Feder gespannt. Der Antrieb fahrt in
Betriebsposition.

Bei Ausfall der der Spannung am Ventil (8) entspannt sich die Feder und der Antrieb geht
in die sichere Position:

. C7
— AUF - 00/19 (11/15)

. C8
— ZU-19/00 (15/11)
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3.5.1.2.1 ESD Funktion

Das Magnetventil (= Seite 3-20, Fig. 3-11, Pos. 8) ist bei einer ESD Funktion unabhan-
gig von der elektronischen Steuerung SEC-100 und wird direkt an die ESD Leitung des
Kunden angeschlossen.

Vorgesteuertes Magnetventil mit manuellem Reset

Verflgt das System Uber ein vorgesteuertes Magnetventil mit manuellem Reset, gelten
folgende Besonderheiten:

* Reset nach Spannungsausfall

— nach einem Spannungsausfall muss grundsétzlich vor Ort der Resetknopf gezo-
gen werden

+ Keine Spannung am Magnetventil (= Seite 3-19, Fig. 3-10, Pos. 10) bis zum Druck-
aufbau

— ist noch kein Systemdruck aufgebaut, darf keine Spannung am Magnetventil an-
liegen, da sonst Ol (iber die Entlastungsleitung im Kreis gepumpt wird und da-
durch kein Druckaufbau stattfinden kann (=» Seite 3-27, Kapitel 3.5.1.4.1,
Bedienung mit Speicherdruck)

— erst nachdem am Display (= Seite 3-19, Fig. 3-10, Pos. 1) ein konstanter Druck-
aufbau erkennbar ist, darf das Magnetventil mit Spannung beaufschlagt werden

Verfligt das System Uber eine Zusatzfunktion, wird die Grundsteuerung um ein oder meh-
rere Ventile erweitert. (siehe Schaltplan in der mitgelieferten Dokumentation).
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3.5.1.2.2 Elektronische Steuerung SEC-100

Al GEFAHR

Beschadigungsgefahr an der Armatur!

Anderungen an dem Wert p aus in einen hdheren Wert sind
grundsétzlich nicht zuléssig!

= Anderungen an dem Wert p min kénnen dazu fiihren,
dass das System nicht mehr funktioniert bzw. die Arma-
tur nicht mehr in die Endstellung fahrt!

Die elektronische Steuerung ist ab Werk nach Kundenwunsch und Systemanforde-
rungen eingestellt und geprift. Anderungen an den Einstellungen nur nach vorheriger
Ruicksprache mit der Franz Schuck GmbH vornehmen.

i @

Komponenten

131nn039
Fig. 3-12 Bedienfeld SEC 100
1 Display 4 Fern
2 Anzeige “Aus” 5 Hauptschalter
3 Lokal 6 Bedienfeld
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Funktion

Mit der elektronischen Steuerung SEC-100 fur das Antriebssystem C7/C8 kann das An-
triebssystem nicht betétigt werden. Die Steuerung dient lediglich zur Uberwachung des
Systems und zur Einstellung der Systemparameter.

Im Display (=» Seite 3-22, Fig. 3-12, Pos. 1) werden Informationen zum aktuellen Be-
triebszustand des Systems angezeigt. Es gibt zwei Betriebsstellungen: “Lokal” (Pos. 3)
und “Fern” (Pos. 4).

Die Steuerung wird Gber den Hauptschalter (Pos. 5) ein- und ausgeschaltet. In der Stel-
lung “Position Fern” kann der Hauptschalter abgeschlossen werden.

Die Einstellung der Systemparameter erfolgtim Bedienfeld (Pos. 6) Giber sechs kapazitive
Tasten (= Seite 3-23, Fig. 3-13)

Komponenten

131nn040
Fig. 3-13 Tasten Bedienfeld SEC 100
1 Enter/Start 4 Antrieb zu
2 Clear/Léschen 5 Service/Einstellungen
3 Antrieb auf 6 ESC/Abbruch
|
fg Pos. | Taste LED Bedeutung
: 1 Enter/Start grun Operation/Steuerspannung Ein
2 Clear/Léschen — —
3 Antrieb AUF grin Antriebsposition AUF (Endlage erreicht)
E 4 Antrieb ZU grin Antriebsposition ZU (Endlage erreicht)
% 5 Service/Einstellungen orange Servicemenu aktiv
% 6 ESC/Abbruch rot Error/Stérung
§

Tab. 3-5 Tasten Bedienfeld SEC 100
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Relevante Systemparameter
Die Einstellung der Systemparameter erfolgt im Servicemend. Sie sind nur einstellbar in
Hauptschalterstellung Lokal.
* pein
— Einschaltdruck der Pumpe (ab Werk eingestellt)

* paus
— Ausschaltdruck der Pumpe (ab Werk eingestellt)

* pmin
— minimal zuldssiger Systemdruck (ab Werk eingestellt)

» Sprache
— (ab Werk eingestellt)

+ Steuerungsauswahl/Wert
— 2 C7/C8 (ab Werk eingestellt)

*  Pumpe manuell

— Automatisches Einschalten der Pumpe aktivieren/deaktivieren
— Standard: Automatik

¢ Uhrzeit

Uberwachung/Fehlermeldungen

Fehlermeldungen werden am Display blinkend dargestellt. Gleichzeitig erscheint ein ro-
tes Warnlicht.

+ ESD - Spannung fehlt
* Drehfeld falsch

* Motorschutzschalter

+ Olstand

» Kabelbruch

+ Oldruck zu gering

2008-08-26
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3.5.1.3 Montage/Inbetriebnahme

VORSICHT

Gefahr durch Anlegen von Druck und Steuerspannung!

Antrieb fahrt aus der Endstellung.

1. Vor Beginn der Arbeiten Kapitel Montage/Inbetriebnahme des Antriebs beach-
ten (= Seite 3-13, Kapitel 3.4.3)!

2. Arbeiten nur nach Abstimmung mit dem Betreiber/der Leitwarte durchfiihren.

3. Bei der Inbetriebnahme der Steuereinheit von beweglichen Teilen fernhalten.

Antriebssteuerungen im Steuerschrank sind ab Werk fertig am Grundantrieb montiert
und nach Kundenanforderungen eingestellt.

i @

Zur Inbetriebnahme muss, noch vor Spannungs- und Druckbeaufschlagung, grund-
satzlich die Antriebssteuerung eingehend gepruft werden
(=» Seite 3-25, Kapitel 3.5.1.3.1)

Alle elektrischen Betriebsmittel sind explosionsgeschutzt und kénnen in explosionsge-
fahrdeten Bereichen bis einschlieBlich Zone 1 eingesetzt werden.
Der Steuerschrank ist Gber die vorgesehene Bohrung am Grundantrieb montiert.

Die Antriebssteuerung ist Uber rostfreie Verrohrungen und Verschraubungen an den
Zylinder angeschlossen.

Steuerungen kénnen auf Kundenwunsch auch nachgeristet bzw. auf Fremdsysteme
montiert werden.

i @

3.5.1.3.1 Antriebssteuerung prifen

Vorgehensweise

1. Steuerung einschlieBlich aller Anbauteile und Verbindungen grindlich auf Beschadi-
gungen untersuchen.

2. Elektrische Anschllisse der Hauptstromversorgung, des Magnetventils (= Seite 3-
20, Fig. 3-11, Pos. 8) , des Drucktransmitters (Pos. 6) und der Signalgebung zur Leit-
warte (elektrischer Klemmenkasten, Pos. 1) auf fachgerechte Verbindung prifen.

3. Olstand priifen mittels Sichtpriifung.

Oberes Schauglas muss vollstandig mit Ol bedeckt sein. Der Olbehalter muss etwa
halb geflllt sein

4. Absperrventil (= Seite 3-19, Fig. 3-10, Pos. 5) vollstandig schlieBen.
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3.5.1.3.2 Blasenspeicher priifen

Vorgehensweise

Der Blasenspeicher (= Seite 3-20, Fig. 3-11, Pos. 5) ist ab Werk mit Stickstoff so vor-
geflllt, dass das Antriebssystem einwandfrei funktioniert.

In manchen Féllen ist jedoch ein Nachfillen des Blasenspeichers erforderlich.

Hierfir wird pro Auftragsposition ein Set geliefert, mit dem der Vorfllldruck eingestellt
werden kann.

Zur Beflllung des Blasenspeichers muss in jedem Fall die Bedienungsanleitung des Her-
stellers beachtet werden (siehe Kundendokumentation zum Auftrag). Der erforderliche
Vorfilldruck ist in diesem Fall bei Schuck anzufragen
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3.5.14 Bedienung

Die Bedienung der elektrohydraulischen Antriebssteuerung kann sowohl lokal vor Ort als
auch von der Leitwarte aus erfolgen.

Eine Bedienung der Handnotbetatigung kann nur vor Ort erfolgen.

Zur Uberwachung des Systems dient die elektronische Steuerung SEC-100. Grundsétz-
lich wird empfohlen, vor einer Bedienung vor Ort die Antriebssteuerung zu prifen
(=» Seite 3-25, Kapitel 3.5.1.3.1).

3.5.1.4.1 Bedienung vor Ort

Bedienung mit Speicherdruck

Al GEFAHR

Verletzungsgefahr fur das Bedienpersonal und Beschadi-
gungsgefahr an der Armatur!

Maximal-/Minimalwerte fir Systemdruck auf keinen Fall
Uber-/unterschreiten!

1. Bei Spannung am Magnetventil fahrt der Antrieb gegen
die Feder aus der Endstellung!

2. Bei Spannungsunterbrechung am Magnetventil fahrt der
Antrieb Uber die Feder in die Sicherheitsstellung!

Vorgehensweise

1. Absperrventil (= Seite 3-19, Fig. 3-10, Pos. 5) vollstandig schlieBen.

2. Spannung am Magnetventil (Pos. 70) unterbrechen, wenn kein ausreichender Sys-
temdruck (< 30 bar) vorhanden ist (= Seite 3-21, Kapitel 3.5.1.2.1)

3. Hauptschalter der SEC-100 auf Position “Lokal” stellen
(=>» Seite 3-22, Fig. 3-12, Pos. 3).

4. Motor/Pumpe startet und baut Systemdruck auf (siehe Display der SEC-100)

ACHTUNG: Maximalwerte fir Systemdruck auf keinen Fall Gberschreiten!
5. Nach Erreichen von p aus stoppt Motor/Pumpe automatisch.

6. Magnetventil mit Spannung beaufschlagen und Resetknopf ziehen
(optional, = Seite 3-19, Fig. 3-10, Pos. 11).

ACHTUNG: Antrieb fahrt gegen die Feder aus der Endstellung!
7. Spannung Magnetventil unterbrechen.

ACHTUNG: Antrieb fahrt Gber die Feder in die Sicherheitsstellung!
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Systemdruck ablassen

Durch Offnen des Absperrventils (9 Seite 3-19, Fig. 3-10, Pos. 5)) kann der System-
druck abgelassen werden.

ACHTUNG: der Blasenspeicher hat einen Vorfulldruck, der dort auch nach Ablassen des
Systemdrucks ansteht. (= Seite 3-26, Kapitel 3.5.1.3.2, Blasenspeicher prufen).
Betatigung mit Handpumpe

Die Benutzung der Handpumpe ist nur dann notwendig, wenn keine elektrische Versor-
gung fur Motor/Pumpe zur Verfligung steht.

1. Absperrventil (= Seite 3-19, Fig. 3-10, Pos. 5) vollstandig schlieBen.

2. Ggf. Spannung am ESD Magnetventil (Pos. 10) unterbrechen, wenn kein ausrei-
chender Systemdruck (< 30 bar) vorhanden ist (= Seite 3-21, Kapitel 3.5.1.2.1).

3. Handpumpe betéatigen.

Der Systemdruck steigt und der Antrieb fahrt gegen die Feder in Betriebsposition.

Wird das Absperrventil (= Seite 3-19, Fig. 3-10, Pos. 5) gedffnet, fahrt der Antrieb
Uber die Feder in Sicherheitsstellung (fail safe Position)

i @

3.5.1.4.2 Bedienung Fern

Die Bedienung uUber die Leitwarte erfolgt erst nach erfolgreicher Inbetriebnahme
(=>» Seite 3-13, Kapitel 3.4.3) und einer erstmaligen Bedienung vor Ort (= Seite 3-
27, Kapitel 3.5.1.4.1).

Vorgehensweise

1. Absperrventil (= Seite 3-19, Fig. 3-10, Pos. 5) vollstandig schlieBen.

2. Hauptschalter der SEC-100 auf Position “Fern” stellen
(=>» Seite 3-22, Fig. 3-12, Pos. 4).

3. Motor/Pumpe startet und baut Systemdruck auf (siehe Display der SEC-100)

ACHTUNG: Maximalwerte fir Systemdruck auf keinen Fall Gberschreiten.
4. Nach Druckaufbau stoppt Motor/Pumpe.

5. Magnetventil (= Seite 3-19, Fig. 3-10, Pos. 10) mit Spannung beaufschlagen und
Resetknopf ziehen (optional, Pos. 717).

ACHTUNG: Antrieb fahrt gegen die Feder aus der Endstellung!
6. Hauptschalter abschlieBen.

Um den Antrieb wieder in Betriebsposition zu bringen, muss der Resetknopf gezogen
werden (= Seite 3-19, Fig. 3-10, Pos. 17).

2008-08-26 3-28



Revision: —

bitplant.de GmbH Schoén

Translator: —

Grundantriebe / Steuerungen / Zusatzanbauten 61 000 000 MO 0 deAuthor:Franz Schuck GmbH Hoster/MackAs of: 2008-08-25 (Release 1.3 in Arbeit)
Editor:

Codeword: Standard
Created with FrameMaker 7.0

Elektrohydraulisches System C7/C8

Verfligt das System Uber ein vorgesteuertes Magnetventil mit manuellem Reset, gel-
ten folgende Besonderheiten:

Reset nach Spannungsausfall
=>» Seite 3-27, Kapitel 3.5.1.4.1
Keine Spannung am Magnetventil bis zum Druckaufbau

=>» Seite 3-27, Kapitel 3.5.1.4.1

3.5.1.5 Instandhaltung

RegelmaBige Wartungsarbeiten am elektrohydraulischen Antriebssystem C7/C8 sind
nicht notwendig.

Eine jahrliche Inspektion, wie in Kapitel Inbetriebnahme (= Seite 3-25, Kapitel 3.5.1.3)
beschrieben, wird empfohlen.
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3.6 Zusatzanbauten

3.6.1 Hauptsteuerventile elektrohydraulisch
3.6.1.1 Technische Daten
BezugsgréBe Wert
Ausfluhrung 1 (Standard) 2 (Tieftemperatur)
Hersteller Dr. Breit
Betriebsdruck 0 —-160 bar
NenngréBe DN3, DN6

NenngréBe als
Ventilkombination

DN2/DN3, DN2/DN6

Material

AIMgSi1 eloxiert

Temperaturbereich

—25 °C bis +70 °C —40 °C bis +60 °C

Dichtungsmaterial

NBR Fluor Silikon

Betéatigungsarten

— Magnet, alle Spannungen AC/DC,
3W (DN2), 10 — 13W (DN3), 20W (DNB6)

— Druckbetatigt

Medium

neutrale gasférmige und flissige Fluide

Elektrischer Anschluss

Druckanschluss

Standard Lochbild

Eex @

[IG2 EEx de IIB +H2 T4/T6

SIL

einsetzbar bis SIL 2

Handbetatigung

ja

Wiedereinschaltsperre

Optional Hand/Automatik Entriegelung

Tab. 3-6  Kenndaten Hauptsteuerventile pneumatisch, Ausfiihrung 1 (Standard Druckluft)
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3.6.1.2 Beschreibung

Aufgabe

Ventilkombinationen bestehen aus Haupt- (7) und Vorsteuerventil (4). Sie haben die Auf-
gabe, ein am Ventilanschluss P des Hauptsteuerventils unter Druck anstehendes Fluid
bei einem Steuersignal des Vorsteuerventils zum Ventilanschluss A zu leiten.

Das Steuersignal des Vorsteuerventils kann elektrisch oder pneumatisch sein.

Die Steuerung des Hauptsteuerventils erfolgt durch das Vorsteuerventil mit dem Be-
triebsmedium.

Komponenten

-.
=

131nn042
Fig. 3-14 Symbol Ventilkombination mit Wiedereinschaltsperre
1 Hauptsteuerventil 4 Vorsteuerventil
2 Handbetétigung 5 Magnetkopf

3 Wiedereinschaltsperre mit manuellem
Reset (optional)

Funktion

Das Hauptsteuerventil verflugt tber Eingang P, Ausgang A und Entlastungsbohrung T
sowie einem vom Vorsteuerventil geschaltetem Steuerkolben. Das Vorsteuerventil ver-
fugt Uber intern geschaltete Druckleitungen und ist mit dem Hauptsteuerventil ver-
schraubt. Sowohl am Vor- als auch am Hauptsteuerventil steht Druck an.

Wird das Vorsteuerventil mit dem Steuersignal (elektrisch oder pneumatisch) beauf-
schlagt, schaltet es mit dem anstehenden Druck das Hauptsteuerventil.

Dadurch wird der Durchfluss des Mediums am Hauptsteuerventil entweder vom Ventil-
anschluss P zum Ventilanschluss A oder vom Ventilanschluss A zum Ventilanschluss T
geleitet.
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Bei Abfall des Steuerdrucks bzw. der Steuerspannung am Vorsteuerventil schaltet das
Hauptsteuerventil in die Ausgangslage zurulck.

Je nach Bedarf ist die Ventilkombination mit verschiedenen Optionen ausgestattet:

» Option Wiedereinschaltsperre mit Reset

— ein definierter Schaltzustand des Vorsteuerventils (4) wird mechanisch gesperrt
und muss zurickgesetzt werden (Reset)
— hierbei wird noch unterschieden zwischen “manuellem Reset”, “Reset vor Ort”
und “ferngesteuertem Reset von einem Fernleitstand aus”
+ Option elektrische Isolierung

— Bei dieser Option wird der Magnetkopf (5) elektrisch vom Ventil getrennt, um zu
verhindern, dass Kathodenstrom der Pipeline Uber die Erdung abflieBen kann.

3.6.1.3 Montage/Inbetriebnahme

Dieser Abschnitt dient ausschlieBlich zur Unterstitzung bei Austausch einer Ventilkom-
bination oder einer deren Komponenten an einem Schuck Antriebssystem und nur unter
Verwendung von Original Schuck Ersatzteilen.

Es gilt, zusatzlich immer die zugehdérige Bedienungsanleitung der Antriebssteuerung zu
beachten!

Funktion

Um eine korrekte Funktion des Ventils zu gewahrleisten, missen alle Druck- und ggf.
elektrischen Ein- und Ausgange geman elektrischem und hydraulischem Schaltplan der
gesamten Antriebssteuerung verbunden sein.

Drucktragende Verbindungen (Rohre, Verschraubungen) missen gemaB Stand der
Technik korrekt, spannungsfrei und druckdicht montiert sein.

Die unten stehenden Arbeitsschritte gelten sowohl fiir ein gesamtes Ventil, bestehend
aus Vor- und Hauptsteuerventil als auch fir den Austausch nur einer der Komponenten.

Vorgehensweise

1. Vor allen Montagearbeiten Antriebssystem und Steuerung drucklos schalten, von
der Spannungsversorgung trennen und gegen Wiedereinschalten sichern.

Das Absperrventil (= Seite 3-19, Fig. 3-10, Pos. 5) muss vollstandig gedffnet
sein.

2. Druck- und ggf. elektrische Leitungen vom defekten Hauptsteuerventil trennen.
3. Defektes Ventil/Komponente demontieren.

4. Am Austauschventil/Komponente die Flanschflache reinigen, dabei auf korrekten
Sitz der Dichtringe achten.

5. Das Austauschventil/Komponente montieren.
6. Druck- und ggf. elektrische Leitungen wieder fachgerecht anschlieBen.

7. Antriebssteuerung gemaB Anweisungen in Betrieb nehmen (Verweis).
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3.6.1.4 Bedienung

Komponenten

131nn041
Fig. 3-15 Ventil elektrohydraulisch vorgesteuert
1 Handbetétigung 5 Wiedereinschaltsperre mit manuellem
2 Elektrischer Anschluss Reset (optional)
3 Hauptsteuerventil 6 Magnetkopf
4 Vorsteuerventil

Vorgehensweise

Ventilkombinationen kénnen je nach Ausfiuihrung auf verschiedene Artund Weise bedient
werden:

* A (elektromagnetisch gesteuertes Vorsteuerventil)

— durch Ein/Ausschalten des Magneten

* B (pneumatisch gesteuertes Vorsteuerventil)

— durch Ein/Ausschalten des Steuerdrucks
« C
— durch Betatigen der Handbetéatigung (7)
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3.6.1.5 Instandhaltung

Pneumatische Hauptsteuerventile sind weitgehend wartungsfrei. Eine regelméaBige In-
spektion und Funktionsprifung unter Betriebsbedingungen ist jedoch erforderlich.

Empfohlene monatliche Intervalle:

» Prifung auf Dichtheit aller drucktragenden Verbindungen

Empfohlene vierteljahrliche Intervalle:

» Prifung auf Beschadigung der Kabel und Kabelverbindungen bei elektromagnetisch
gesteuerten Ventilen, Funktionsprifung

Empfohlene jahrliche Intervalle:

« Schalten des Ventils

2008-08-26
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3.6.2 Endschalter L — Typ SB-PA

3.6.2.1 Technische Daten

Technische Daten sowie Einsatzbedingungen fir Sensor-Boxen der Gerategruppe II,
Geratekategorie 2G, Zone 1, 2 und 2D, Zone 21, 22 sowie Gerategruppe |, Geratekate-
gorie M2

BezugsgroBe Wert
Nennbetriebsstrom | 5A (250 Vp()
7 A (30 Vpe)
Explosionsschutz @ EEx d
Schutzart max. IP65
Umgebungstemperatur (60 °C) —25 °C bis +80 °C
Elektrischer Anschluss 1xM20x 1,5 (6—-12mm)
Werkstoffe und Abmessungen Polyamid, schwarz, 120 x 80 x 55 mm 1) 2)
Aluminium, grau, 125 x 80 x 57 mm 2)
Schnittstelle Box zu Briicke 1 2 4 x M6-Gewinde im Boden Lochkreis & 50, FO5-Aufnahme

Schnittstelle Box mit Briicke zu Antrieb V-2 | nach VDI/VDE 3845
fur Flanschbilder 80 x 30 mm oder 130 x 30 mm

Umgebungstemperaturbereich 1) 2) —20°C<Ta<+70°C

—45°C<Ta<+70°C

—40°C<Ta<+70°C

—20°C<Ta<+40°C

Schutzart der Gehause ') 2 IP 65

Zindschutzart 2 Il 2G EEx ia/ib 1IC/1IB T6

2D IP 65T 80 °C

® 0| ®

Zundschutzart V) | M2 EEXx ia/ib |

Temperaturklasse 2 T6

Nennspannung -2 Uj=16V
Ui=15V
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BezugsgréBe Wert

Nennstrom 1) 2) li = 25 mA

Leistung "2 P, = 34 mW

Leitungs- und Kabeleinfiihrungen 1), 2) M16 x 1,5mm /M20 x 1,5 mm / M25 x 1,5mm,

Klemmbereiche flur Kabel
B7-9mMm/B7-13mm/ 311 —17 mm

Verbindungsklemme ') 2 max. 2,5 mm2

Gewicht (ohne Brlicke) 0,3 kg PA-Box 12

0,5 kg AL-Box 2

Anzeige und Schaltbereich ) 2) 0 bis 180 °C

2/2

Tab. 3-7 Kenndaten Endschalter L — Typ SB-PA

Y fiir Sensor-Boxen der Gerategruppe | (Untertage)
2) fur Sensor-Boxen der Gerategruppe ||
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Sensor-Box Varianten (nur zylinderférmige Sensoren)

& SCHUCK

Mégliche Varianten der Sensor-Boxen Gerategruppe Il und | mit den speziellen eigen-
sicheren induktiven Sensoren von Pepperl + Fuchs

Sensor-Boxen-Typ PA":2) | Sensor-Boxen-Typ AL 2 | zylinderférmige Sensoren C; (nF)/L; (uH)
SB-PA-NJ2-11-N-G SB-AL-NJ2-11-N-G 2 oder 1 x NJ2-11-N-G 30/50
SB-PA-NJ2-12-GM-N SB-AL-NJ2-12GM-N 2 oder 1 x NJ2-12GM-N 30/50
SB-PA-NJ2-12-GK-N SB-AL-NJ2-12GK-N 2 oder 1 x NJ2-12GK-N 4 45/50
SB-PA-NJ4-12-GK-N SB-AL-NJ4-12GK-N 2 oder 1 x NJ4-12GK-N 2 45/50
SB-PA-NJ2-12GK-SN SB-AL-NJ2-12GK-SN 2 oder 1 x NJ2-12GK-SN 50/150
SB-PA-NJ2-11-SN-G SB-AL-NJ2-11-SN-G 2 oder 1 x NJ2-11-SN-G 50/150
SB-PA-NCB2-12GM35-N0 SB-AL-NCB2-12GM35-N0 2 oder 1 x NCB2-12GM35-N0 | 90/100
SB-PA-NCN4-12GM35-N0 SB-AL-NCN4-12GM35-N0 2 oder 1 x NCN4-12GM35-NO | 95/100
SB-PA-NJ4-12-GM-N SB-AL-NJ4-12GM-N 2 oder 1 x NJ4-12GM-N 45/50
SB-PA-NJ5-18GM-N SB-AL-NJ5-18GM-N 1 x NJ5-18GM-N 70/50

Tab. 3-8 Varianten (nur zylinderférmige Sensoren)

SB = Sensor-Box / PA = Polyamid / AL = Aluminium / C;= Kapazitét / L; = Induktivitat
') fiir Sensor-Boxen der Gerategruppe |, jedoch mit dem Zusatz: - U (=Untertage), z.B.:

SB-PA-SJ 3,5-N-U
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2) fur Sensor-Boxen der Gerategruppe ||

3) Sensor-Boxen-Typ der Tieftemperatur-Box

4) wurde mit Unbedenklichkeitserklarung v. 24.11.05 (He/Huib 8491/05) nachgenehmigt
5) wurde mit Unbedenklichkeitserklarung v. 13.08.07 (He/Hiib 6095/07) nachgenehmigt
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3.6.2.2 Beschreibung

Die Franz Schuck GmbH bietet Endschalter in verschiedenen Ausfihrungen und mit
unterschiedlicher Bestlickung von Signalgebern an.

Diese Funktionsbeschreibung ist ausschlieBlich gultig fur Endschalter Typ SB-PA-ATEX
mit zylindrischen, induktiven Initiatoren.

Aufgabe

Die Signale des Endschalters werden zur Endlagensignalisierung kurz vor Erreichen der
mechanischen Endlage verwendet.

Im Endschaltergehduse befindet sich fur jede Endstellung jeweils ein zylindrischer, in-
duktiver Initiator.

Komponenten
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131nn043
Fig. 3-16 Endschalter
1 Schaltplan 5 3D-Stellungsanzeige
2 Sensor fur Stellung “ZU” 6 Klemmleiste
3 Druckausgleichselement 7 Anschluss M20 x 1,5
4 Sensor fur Stellung “AUF”

Funktion
Mit dem Betatigungszapfen der Armatur ist die Endschalterwelle verbunden, an der eine
Schaltnocke angebracht ist.

Die einstellbaren, induktiven Naherungsinitiatoren geben bei Anndherung der Schaltno-
cke an den Sensor innerhalb des vorgegebenen Schaltabstandes ein Signal fur die je-
weilige Endlage.

Im Endschaltergehause befindet sich eine Klemmleiste fur den elektrischen Anschluss.
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3.6.2.3 Montage/Inbetriebnahme

Die Endschalterbox wird im Standardlieferumfang Uber eine Bricke auf die 3D-Anzeige
montiert.

Vorgehensweise

= Die Endschalterbox nach dem mitgelieferten Klemmenplan an das Kontrollsystem
anschlieBen.

Der zu der Anlage passende Anschlussplan befindet sich in der Kundendokumen-
tation und je nach Ausfihrung zusatzlich direkt in der Endschalterbox.

3.6.2.3.1 Montage auf den Antrieb

VORSICHT

Gefahr der Beschadigung von Sensoren und Schaltfahnen!
Falsche Montage kann bei Boxen mit zylinderférmigen Sensoren zur Beschadigung
von Sensor und Schaltfahne fihren.

= Beim Aufsetzen der Sensor-Box mit Briicke auf den Antrieb unbedingt die
Drehrichtung der Antriebswelle beachten!

Die Sensor-Box wird mit der bereits tber die FO5-Aufnahme montierte Briicke auf den
Antrieb aufgesetzt und festgeschraubt.

Montagebricken variieren in den Abmessungen, so dass diese auf alle Antriebe mit
Schnittstelle nach VDI/VDE 3845 montiert werden kénnen.

3.6.2.3.2 Elektrischer Anschluss

VORSICHT

Gefahr durch Anlegen von Steuerspannung!

1. Metallteile mussen geerdet werden!

2. Metallgehduse missen am Potentialausgleich angeschlossen sein.

Alle Sensor-Boxen werden elektrisch durch die Leitungs- und Kabeleinfihrungen mitden
Anzugsdrehmomenten an die 4-polige Verbindungsklemme im Gehause angeschlossen
(=» Betriebsanleitung der Firma RAUTER fir ATEX-Sensor-Boxen).

Far Tieftemperatur-Sensor-Boxen (= Betriebsanleitung der Firma RAUTER).

Daten fur Kabeldicke und Kabelquerschnitt sowie elektrische Daten
(=» Seite 3-36, Tab. 3-7).

Die an der linken langen Flache im Gehéause eingeklebten oder direkt auf der Platine
aufgeklebten Schaltplane missen beachtet werden (= Seite 3-38, Fig. 3-16, Pos. 7).

2008-08-26 3-39



Revision: —

bitplant.de GmbH Schoén

Translator: —

Grundantriebe / Steuerungen / Zusatzanbauten 61 000 000 MO 0 deAuthor:Franz Schuck GmbH Hoster/MackAs of: 2008-08-25 (Release 1.3 in Arbeit)
Editor:

Codeword: Standard
Created with FrameMaker 7.0

Elektrohydraulisches System C7/C8 @ SCHUCK

Sensoren anschlieBen

P
P
P

5 3 5 3 5| 3| § 2
41[42|51]52] 1[2]3]4
+ = + = $ - + =

131nn044

Fig. 3-17 Schaltplanvarianten

1 Variante 41 — 52 2 Variante 1 -4
* bn = braunes Kabel +

* bu = blaues Kabel -

* 41/42/51/52 und 1/2/3/4 = Klemmenbelegung

+ GWI1 = Grenzwertgeber1 (z.B. linker Sensor)

* ZU = Armaturenposition

Die Sensoren werden nach dem Schaltplan, der im Inneren des Gehauses an der linken
langen Flache oder direkt auf der Platine aufgeklebt ist, angeschlossen.

Der linke Sensor wird Ublicherweise an der Klemme 41/42 bzw. 1/2 angeschlossen und
mit einem Aufkleber “GW1” bzw. “ZU” gekennzeichnet. Analog wird mit dem rechten Sen-
sor verfahren.

3.6.2.3.3 Sicherheitstechnische Hinweise fiir das Druckausgleichelement

Sicherheit bzw. Staubexplosionsschutz der Gehause bleiben nur erhalten, wenn das
Druckausgleichselement (= Seite 3-38, Fig. 3-16, Pos. 3) dauerhaft abgedichtet in der
vorgesehenen Bohrung des Gehduses im Gehauseboden (zwischen Antrieb und Ge-
hause mit montierter Bricke) befestigt ist.

Bei Verwendung in Gruppe | muss der Einbauort ausgehend von den Forderungen EN
60079-0; 2004, Abschnitt 9.2 so gewéhlt werden, dass das Druckausgleichselement ge-
gen die Gefahr einer mechanischen Beschadigung im normalen Betrieb geschitzt ist.

Beschadigte Druckausgleichselemente mussen unverzlglich ausgetauscht werden.

Bei Verwendung in Gruppe Il auBerhalb des normalen Temperaturbereichs bei einer mi-
nimalen Umgebungstemperatur bis max. —40 °C muss das Druckausgleichselement
nach EN 60079-0; 2004, Abschnitt 26.4.2 gemaB dem niedrigen Grad der mechanischen
Gefahr mechanisch geschiitzt installiert und betrieben werden.
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3.6.2.4 Bedienung

3.6.2.4.1 Endschalter priifen

Darstellung = Seite 3-38, Fig. 3-16.
Die logische Verschaltung mit der Schaltwarte muss am Einbauort der Armatur erfolgen.

Vorgehensweise

= Funktionsprifung des Endschalters durch Anfahren der Endstellungen durchfuhren.

Bei Erreichen der Endstellung muss diese in der Schaltwarte angezeigt werden.

Die Endschalter sind ab Werk eingestellt. Ublicherweise muss diese Einstellung nicht
veréandert werden. Wenn keine korrekte Anzeige erfolgt, Endschalter neu einstellen
(=» Seite 3-41, Kapitel 3.6.2.5.1).

i @

3.6.2.5 Instandhaltung

Endschalter werden im Werk mit der zugehérigen Armatur zusammen eingestellt und
justiert. Um eine korrekte Endlagensignalisierung zu gewahrleisten durfen Endschalter
nicht ohne Ricksprache mit der Franz Schuck GmbH ausgetauscht werden.

Werkseinstellungen

Die induktiven Initiatoren im Endschalter sind bei Lieferung des Antriebs mit Armatur so
eingestellt, dass die jeweilige Endlage sicher signalisiert wird.

3.6.2.5.1 Endschalter einstellen

Darstellung = Seite 3-38, Fig. 3-16.

Voraussetzung

» Das Antriebssystem steht in der gewlnschten Endstellung

Je nach Endstellung kann nur der zugeordnete Initiator eingestellt werden
(=>» Seite 3-38, Fig. 3-16).

+ Initiator Pos. 2 signalisiert die Stellung “ZU”

+ Initiator Pos. 4 signalisiert die Stellung “AUF”

Vorgehensweise

1. Deckel der Endschalterbox entfernen.

2. Kabel der Priflampe an die Klemmen des Mikroschalters der zu prifenden Endstel-
lung anschlieBen.

3. Initiator bzw. Schaltnocke so verstellen, bis die Lampe leuchtet.
4. Vorgang fur den zweiten Mikroschalter wiederholen.

5. Endschaltergehause sorgfaltig schlieBen, um ein Eindringen von Verunreinigungen
und Feuchtigkeit zu vermeiden.
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4 Montage

Bitte wenden Sie sich bei Fragen zur Montage an:

Franz Schuck GmbH
DaimlerstraBBe 4 — 7
89555 Steinheim
DEUTSCHLAND

Tel. +49 (7329) 950-0
Fax +49 (7329) 950-161

info@schuck-armaturen.de
www.schuck-group.com

Al GEFAHR

Verletzungsgefahr durch berstende Bauteile/Anlagenteile!

Bei Uberschreiten der zulassigen Grenzwerte kann das
Bauteil/die Anlage zerstért und in Folge davon Personen
verletzt oder getétet werden!

= Bauteile/Anlagenteile immer innerhalb der zulassigen
Grenzwerte betreiben!

Al GEFAHR

\ Gefahr eines elektrischen Stromschlags!

1. Keinen Strom an die Anlage legen, bevor der Erdungs-
widerstand und die Erdungsverbindung vom Kunden
getestet, Uberpruft und abgenommen wurde.

2. Der Erdungswiderstand darf nicht mehr als 2 Q betra-
gen.

In diesem Kapitel werden die nétigen Arbeitsschritte beschrieben, um ein komplettes
Antriebssystem, bestehend aus Grundantrieb, Anbauten am Grundantrieb, Antriebs-
steuerung mit und ohne Zusatzfunktionen und Zusatzanbauten sachgerecht auf eine
Armatur zu montieren.

i @

Zur Montage muss die Bedienungsanleitung des jeweiligen Armaturenherstellers
ebenfalls beachtet werden.
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4.1 Antriebssystem vorbereiten

411 Anlieferungszustand

Der Grundantrieb SST ist Bestandteil des Antriebssystems.

Wenn das Antriebssystem nicht bereits ab Werk auf der Armatur montiert ist, wird es in
einer separaten Transportverpackung geliefert.

41.2 Transport

Al GEFAHR

Lebensgefahr durch schwebende Lasten oder Verschieben
der Last!

Beim Transport das Antriebssystem vorsichtig bewegen!

1. Zum Anheben des Antriebssystems nur die daflr vorge-
sehenen und gekennzeichneten Anschlagpunkte ver-
wenden!

2. Das Antriebssystem niemals an Antriebsteilen oder Ver-
sorgungsleitungen anh&ngen oder anheben!

3. Wenn das Antriebssystem bereits an der Armatur mon-
tiert ist, die Armatur niemals am Antriebssystem anhén-
gen oder anheben, sondern die Anschlagpunkte der
Armatur verwenden.

Fur langere Transporte die Transportverpackung benutzen, in der die Antriebe geliefert
wurden.

Vorgehensweise

1. Antriebssystem in der Transportverpackung zum Einbauort transportieren.

UnsachgemaBe Behandlung kann zu Beschadigungen fuhren.

2. Nur Hebewerkzeuge verwenden, die fir das zu bewegende Gewicht geeignet und
ausgelegt sind.

3. Bei Verwendung von Stahlseilen, Hebegurten oder Ketten zum Schutz der AuBen-
beschichtung geeignete Schutzmittel verwenden.

4. Kantenschutz verwenden.
5. Last gegen seitliches Kippen sichern.

Kennzeichnung auf den Kisten und mitgelieferte Broschire “Transport- und Sicher-
heitshinweise” beachten!

i @
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41.3 Kontrolle
Vorgehensweise

1. Die Lieferung unverziglich nach Erhalt auf Transportschaden prifen.

Im Schadensfall die Bestimmungen der Versicherungsgesellschaften beachten,
die u. a. eine sofortige Feststellung des Schadens durch den Spediteur erfordern.

2. Schaden zur Beweissicherung fotografieren.
3. Die Lieferung anhand der Lieferscheine auf Vollstandigkeit prifen.

4. Bei Abweichungen unverziglich die Franz Schuck GmbH kontaktieren.

41.4 Lagerung

Das Antriebssystem SST darf nur so gelagert werden, dass keine Gefahrdung von dem
Bauteil ausgehen kann.

Je nach Ausflihrung muss das Bauteil druckfrei und/oder spannungsfrei gelagert sein.

Die Einheit ist in Transportposition oder aufrecht stehend zu lagern und muss gegen
Kippen gesichert werden.

Rohrleitungen und/oder Anbauten durfen nicht als Abstltzung genutzt werden.
Bei langerer Lagerung auf ausreichenden Feuchtigkeitsschutz achten.

Achtung: Kisten nicht stapeln!

i @

Kennzeichnung auf den Kisten und mitgelieferte Broschire “Transport- und Sicher-
heitshinweise” beachten!
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4.2 Antriebssystem montieren

Al GEFAHR

Lebensgefahr durch schwebende Lasten!

= Zum Anheben des Antriebssystems nur die daflr vorge-
sehenen und gekennzeichneten Anschlagpunkte ver-
wenden!

VORSICHT

Gefahr bei der Montage des Antriebssystems!

1. Sicherheitsvorgaben des jeweiligen Montageorts beachten.
2. Anlagenteile wahrend der Montage nicht mit Druck beaufschlagen.

3. Nach der Montage eine Funktionsprufung durchfihren.

In der Regel werden Armatur und Antriebssystem mit der Antriebssteuerung und Zu-
satzanbauten im Werk komplettiert und fertig montiert an den Kunden geliefert.

i @

Bei separat gelieferten Antriebssystemen nachfolgende Handlungsanweisungen be-
achten!

Voraussetzung

+ Die mechanischen Bestandteile des Systems sind gepruft

» Alle Beschadigungen sind gemeldet und behoben

* Allgemeine Sicherheitshinweise vor der Montage/Demontage wurden beachtet
* Vorbereitende MaBnahmen (tabellarisch, mit Werkzeugubersicht) sind getroffen

» Direkte Gefahrenquellen (Strom/Temperatur/Mechanik/Quetschung etc.) sind aus-
geschlossen
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Antriebssystem spannungsfrei montieren

Das Antriebssystem zur Montage waagrecht auf die Armatur aufsetzen (Fig. 4-1)! An-
trieb und Armatur erst in vollstadndig abgesenktem Zustand ausrichten.

i @

Beim Zusammenbau keine Uberm&Bigen Krafte anwenden. Das Antriebssystem muss
durch sein Eigengewicht die Einbaulage auf dem Betétigungszapfen erreichen.

Antriebssystem senkrecht absenken

W

N e

i
o 3| 90"

131nn027

Fig. 4-1  Antriebssystem senkrecht absenken

Vorgehensweise

1. Hebewerkzeuge so anbringen, dass keine Teile beschadigt werden kénnen.

2. Spannstifte (= Seite 4-6, Fig. 4-2, Pos. 2) von unten soweit durch den Armaturen-
flansch schlagen, dass an der Flanschoberseite die komplette Fase sichtbar wird.

3. Betadtigungszapfen und Auflageflache der Armatur einfetten.
4. Antriebssystem anheben und kontrollieren, ob es waagerecht hangt.
5. Antriebssystem langsam senkrecht auf die Armatur absenken (Fig. 4-1).

Dabei berthren sich die Antriebsbuchse im Antriebsgehduse und der Zapfen der
Armatur zuerst.

6. Darauf achten, dass die Passfeder der Armatur (= Seite 4-6, Fig. 4-2, Pos. 1) ge-
nau in die Nut der Antriebsbuchse passt.

7. Antriebssystem nur soweit absenken, dass die im Armaturenflansch befindlichen
Spannstifte (Pos. 2) das Antriebsgehduse gerade eben berihren.
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8. Wenn die Position der Spannstifte des Armaturenflanschs mit den Bohrungen des
Antriebs nicht Ubereinstimmt, das Antriebssystem mit Hilfe der Handnotbetatigung
so ausrichten, dass die Spannstifte in den Bohrungen des Antriebsgeh&uses zen-
triert sind.

9. Das Antriebssystem auf der Armatur absetzen, Spannstifte vollstandig einschlagen.

10.Armatur und Antriebssystem von unten verschrauben und mit dem fir das jeweilige
Antriebssystem vorgeschriebenen Drehmoment festziehen (— SN 1012).

Falls sich das Antriebssystem durch das Eigengewicht nicht vollstdndig absenken
lasst, kbnnen die Flanschschrauben als Aufziehvorrichtung verwendet werden.

i @

Montagehilfen Passfeder und Spannstift

131nn049

Fig. 4-2  Montagehilfen Passfeder und Spannstift

1 Passfeder 2 Spannstift

Weiterflhrende Informationen zu Bedienung und Inbetriebnahme
=>» Seite 5-1, Kapitel 5.

i @
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9 Bedienung

5.1 Sicherheitshinweise zur Bedienung

Allgemeine Sicherheitsvorschriften und SchutzmaBnahmen aus Kapitel 2 sowie die
gultigen gesetzlichen Vorschriften beachten!

i @

Al GEFAHR

Verletzungsgefahr durch berstende Bauteile der Antriebs-
steuerung!

Uber den Filterregler ist werksseitig der benétigte Betriebs-
druck bereits eingestellt. Typenschild und Aufkleber verwei-
sen auf den maximal zuldssigen Betriebsdruck.

= Den angegebenen Maximaldruck auf keinen Fall Gber-
schreiten!

Al GEFAHR

Verletzungsgefahr durch berstende Bauteile des Energie-
speichers!

= Die Dichtung am Sicherheitsventil nicht beschadigen
und die Einstellung nicht andern!

VORSICHT

Beschadigung oder Funktions&dnderung des Antriebssystems durch unsachge-
mé&Be Bedienung!

= Alle Bedienschritte sorgféltig durchfihren.
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5.2 Inbetriebnahme

Bauteile vor Inbetriebnahme prufen.

Wenn ein Bauteil (Antriebssystem, Steuerung, etc.) beschadigt ist, sofort die Franz
Schuck GmbH entsprechend den Forderungen in den Sicherheitsinstruktionen informie-
ren.

Schaden zur Beweissicherung fotografieren und an die Franz Schuck GmbH senden.

Reparaturen dirfen, insbesondere wahrend der Gewahrleistungsdauer, nur durch den
Service der Franz Schuck GmbH oder durch geschultes Personal erfolgen.

5.2.1 Antriebssystem priifen
Vorgehensweise

1. Antriebssystem einschlieBlich aller Anbauten und Verbindungen grindlich auf
Beschadigungen untersuchen.

2. Prifen, ob das Antriebssystem korrekt mit allen Flanschbefestigungen (Schrauben
und Spannstiften) an der Armatur befestigt ist.

3. Alle elektrischen Anschlisse und Druckanschlisse am Antriebssystem auf fachge-
rechte Verbindung prifen.

4. Antriebssystem mit Druck beaufschlagen.

5. Alle Bauteile im Antriebssystem die von Betriebsmedien durchstrémt werden auf
Dichtheit prufen.

5.2.2 AbschlieBende Funktionspriifung

Vor einer abschlieBenden Funktionsprifung muss sichergestellt sein, dass sich das
Bedienpersonal auch mit der Funktion und Bedienung der in Kapitel 3 beschriebenen
Komponenten vertraut gemacht hat.

i @

Bevor das Antriebssystem im Normalbetrieb eingesetzt wird, muss immer ein Probelauf
durchgefuhrt werden.

5.2.3 Druckpriifung eines Pipelineabschnitts

Die Armatur muss wahrend des Druckaufbaus in eine Zwischenstellung gebracht wer-
den, um einen Druckausgleich zwischen Totraum der Armatur und Pipeline sicher zu
stellen.

i @

Hierzu muss der Antrieb unter Umstanden noch vor Inbetriebnahme gefahren werden.
Vorgehensweise (= Seite 3-27, Kapitel 3.5.1.4.1, Bedienung vor Ort).

ACHTUNG: Hinweise in der Bedienungsanleitung des Armaturenherstellers beachten!
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5.3 Laufender Betrieb

5.3.1 Antriebssystem

Die Position des Antriebssystems kann an der 3D-Stellungsanzeige (7) abgelesen
werden. Auf dem Antriebsgehause befindet sich je eine Markierung flr die Stellungen
“AUF” und “ZU".

Komponenten

131nn030

Fig. 5-1  Antriebssystem (Offnungs- und SchlieBfunktion)

1 3D-Stellungsanzeige

Vorgehensweise

Die genaue Vorgehensweise zum Offnen bzw. SchlieBen des jeweiligen Antriebssys-
tems ist im Kapitel 3 beschrieben.

i @

Offnen

= Den Antrieb mit Blickrichtung von oben auf die 3D-Stellungsanzeige (7) entspre-
chend den gultigen Standards entgegen dem Uhrzeigersinn &ffnen.

SchlieBen

= Den Antrieb mit Blickrichtung von oben auf die 3D-Stellungsanzeige (7) entspre-
chend den gultigen Standards im Uhrzeigersinn schlieBen.
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6 Instandhaltung

Zur Unterstitzung von Wartungs- und Optimierungsarbeiten empfehlen wir Ihnen, die
Serviceabteilung der Franz Schuck GmbH in Anspruch zu nehmen.

Franz Schuck GmbH
DaimlerstraBBe 4 — 7
89555 Steinheim
DEUTSCHLAND

Tel. +49 (7329) 950-0
Fax +49 (7329) 950-161

info@schuck-armaturen.de
www.schuck-group.com

6.1 Allgemeine Hinweise

Die Antriebe SST verlassen nach erfolgreichen Prifungen das Werk. Die Art der Pri-
fungen ergibt sich aus dem Kaufvertrag, aus offiziellen und hausinternen Qualitatsstan-
dards.

Dennoch kann der Austausch von VerschleiB- und Ersatzteilen nach Zeitraumen stan-
diger Nutzung erforderlich sein.

Die genaue Vorgehensweise zur Instandhaltung der jeweiligen Einzelkomponenten
ist im Kapitel 3 beschrieben.

i @

Al GEFAHR

Quetschgefahr durch unkontrollierte Bewegung des An-
triebssystems!

Beilnstandsetzungsarbeiten ein unbeabsichtigtes Betatigen
des Antriebssystems verhindern!

1. System druck- und stromlos schalten!

2. Bei Reparaturen muss das Betreiberpersonal zur eige-
nen Sicherheit folgende Hinweise und Herstellervor-
schriften beachten!
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6.2 Inspektion

6.2.1 Stérungen und Stérungsbeseitigung
6.2.1.1 Allgemein
Stérung Ursache Beseitigung
Antrieb fahrt nicht in die | zu wenig Druck Druck am Manometer des Druckreglers

Betriebsposifion (Fahrt Druck baut sich nicht auf bzw. an der Druckanzeige im Display der
durch Gas-/Oldruck) SEC-100 kontrollieren

Ohne Wiedereinschaltsperre

e Schuck Service kontaktieren

Mit Wiedereinschaltsperre

» wenn Systemdruck <30 bar, Vorsteuer-
ventil entlasten (Spannung/Druck weg-
nehmen)

» warten bis Systemdruck >30 bar

» Vorsteuerventil Spannung/Druck anle-
gen

* Resetknopf ziehen

Steuerventil (Haupt-/Vorsteuerventil) | Schuck Service kontaktieren

defekt (s. auch Stérung weiter unten)
manueller Reset (optional) nicht manuellen Reset (optional) zurlicksetzen
zurlckgesetzt
Armaturenmoment zu hoch Armaturenhersteller kontaktieren

Antrieb fahrt nicht in die | Armaturenmoment zu hoch Armaturenhersteller kontaktieren

sichere Position (Fahrt - -
Federbruch Schuck Service kontaktieren

durch Federkraft)

2008-08-26 6-2
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Stérung

Ursache

& SCHUCK

Beseitigung

Antrieb fahrt nicht voll-
standig in die Endlage

Endanschlage verstellt

Schuck Service kontaktieren

zu wenig Druck
(Fahrt durch Gas-/Oldruck)

Druck am Manometer des Druckreglers
bzw. an der Druckanzeige im Display der
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SEC-100 kontrollieren, mit Min./Max-Wer-
ten vergleichen

Ohne Wiedereinschaltsperre

e Schuck Service kontaktieren

Mit Wiedereinschaltsperre

» wenn Systemdruck <30 bar, Vorsteuer-
ventil entlasten (Spannung/Druck weg-
nehmen)

» warten bis Systemdruck >30 bar

» Vorsteuerventil Spannung/Druck anle-
gen

* Resetknopf ziehen

Armaturenmoment zu hoch Armaturenhersteller kontaktieren

2/2

Tab. 6-1  Stérungen und Stérungsbeseitigung - allgemein

6.2.1.2 Zylinderanbauten

Stérung Ursache Beseitigung

Abdeckkappe hat sich 0O-Ring der Einstellschraube undicht O-Ringe der Kontermutter und Einstell-
gelockert schraube tauschen

Kontermutter hat sich Vibrationen, undichte/defekte O-
gelockert Ringe an Einstellschraube und/oder
Kontermutter

O-Ringe tauschen, Endanschlag einstel-
len und Kontermutter festziehen

Fett-/Gasaustritt undichte/defekte O-Ringe O-Ringe tauschen, ggf. Abdeckkappe tau-

schen

Abdeckkappe defekt Altersbedingt, StoBe Abdeckkappe mit O-Ring tauschen

Tab. 6-2  Stérungen und Stérungsbeseitigung — Zylinderanbauten
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6.2.1.3

Stérung

Ventilkombination

Ursache

& SCHUCK

Beseitigung

Ventil schaltet nicht
(elektromagnetisch
direkt gesteuert)

Elektrische Verbindung/Verdrahtung
defekt

Prufen, ob Fehler auf Kundenseite liegt

Schuck Service kontaktieren

Magnetkopf/Ventil defekt

Schuck Service kontaktieren

Ventil schaltet nicht
(pneumatisch vorge-
steuert)

Druckanschluss undicht oder kein
Druck am Ventil

Druckanschluss in Funktion setzen bzw.
Druck anschlieBen

Ventil leckt

Dichtring/e defekt

Dichtringe am Ventilflansch austauschen

(Gasventile Hochdruck)

Tab. 6-3  Stérungen und Stérungsbeseitigung - Ventilkombination

6.2.1.4 Endschalter L — alilgemein

Stérung

Ursache

Beseitigung

Revision: —

Endlagensignalisierung

funktioniert nicht

Elektrische Verdrahtung falsch

Verdrahtung nach Schaltplan prifen und
korrigieren

Schalter/Sensor defekt

Schalter/Sensor austauschen

Kabel defekt

Kabel austauschen

Schalter/Sensor falsch eingestellt

Schalter/Sensor neu einstellen
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Befehl Abschalten funk-
tioniert nicht (mechani-

sche Schalter)

Elektrische Verdrahtung falsch

Verdrahtung nach Schaltplan prifen und
korrigieren

Schalter/Sensor defekt

Schalter/Sensor austauschen

Kabel defekt

Kabel austauschen

Schalter/Sensor falsch eingestellt

Tab. 6-4  Stérungen und Stérungsbeseitigung - Endschalter L

2008-08-26
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6.2.1.5 Energiespeicher Q — Blasenspeicher
Stérung Ursache Beseitigung
Gasspeicher ist undicht | undichte Fittinge, defektes Sicher- Fittinge nachziehen, ggf. austauschen
heitsventil

Tab. 6-5 Stérungen und Stérungsbeseitigung - Energiespeicher Q — Blasenspeicher

Bei Stérungen am Blasenspeicher bitte Bedienungsanleitung des Herstellers beach-
ten (= mitgelieferte Kundendokumentation) bzw. Schuck Service kontaktieren.

i @

6.2.2 Inspektionsintervalle
Zeitintervall Bauteil Tatigkeit
Nach 1 Jahr Antriebssystem Antrieb auf ruckfreies Auf- und Zufahren prifen
Funktionsprifung, auf Leichtgéngigkeit achten
Nach 100 Schaltungen Antriebssteuerung Magnetventile prifen

(mindestens nach 1 Jahr) . .
Filterregler prifen

Filterelement prifen

Verschmutzten Filter tauschen

— Endschalter —

Nach 100 Schaltungen Energiespeicher Drucklufttank innen prifen
(mindestens nach 1 Jahr) (Sicht- und Tastprufung)

Jahrlich Handnotbetétigung Ol im Vorratstank wechseln

Nach 5 Jahren Ol in den Hydraulikzylindern wechseln

Tab. 6-6 Inspektionsintervalle
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6.3 Reparaturen

Reparaturarbeiten dirfen grundsatzlich nur durch den Service der Franz Schuck
GmbH bzw. durch von der Franz Schuck GmbH geschultes Personal durchgefiihrt
werden.

Dadurch ist sichergestellt, dass Reparaturen sachgerecht unter Verwendung von
Originalersatzteilen ausgefiihrt werden. Die Gewahrleistung bleibt so erhalten.

i @

Folgende Hinweise beachten:

+ Bei auftretenden Stérungen unverziiglich das zustandige Servicepersonal der Franz
Schuck GmbH in Kenntnis setzen und geeignete MaBnahmen ergreifen

* Vor Reparaturen eine Stellungnahme der Franz Schuck GmbH einholen

» Keine Arbeiten an unter Druck stehenden Anlagen durchfuhren, Anlage nicht 6ffnen

— Anlage vor Beginn der Arbeiten drucklos schalten

* Keine Bauteile wahrend des Betriebs entfernen

— Steuerdruck, Steuerspannung und Strom abschalten

* Warnhinweise aufstellen, die auf die Gefahr einer unbeabsichtigten Inbetriebnahme
der Anlage oder des Zuschaltens von Strom oder Leitungsdruck hinweisen

* Bei einem Schaden oder Defekt die betroffenen Gerate und Anlagen abschalten

* Bei Beschadigungen jegliche Art von Arbeiten an den betroffenen Geraten und
Anlagen unterlassen

* Nach Beendigung der Arbeiten die korrekte Funktion und gegebenenfalls die Erfull-
lung und Einhaltung aller technischen Vorgaben prifen

» Die korrekte Funktion von optional angebautem Zubehér prufen
* Vorund nach jeder Reparatur Fotoaufnahmen anfertigen

* Reparaturen ausschlieBlich mit Schuck-Ersatzteilen und/oder Montagevorrichtun-
gen durchfihren

* Reparaturen ausschlieBlich nach Reparaturanleitung und unter Aufsicht eines ge-
schulten leitenden Ingenieurs durchfihren

* Reparaturen an der Antriebssteuerung erst nach Druckentspannung durchfihren
+ Séamtliche elektrischen Komponenten missen spannungsfrei geschaltet sein
* Schadensursache und Schadensauswirkung aufnehmen

+ Die Nichtbeachtung dieser Hinweise kann zum Verlust der Garantie- und Gewahr-
leistungspflicht der Franz Schuck GmbH fuhren
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7 Anhang

7.1 Einbauzeichnungen

= mitgeliefertes Projektdatenblatt.

7.2 Bauteilkennzeichnung

Angaben zu Bauteiltyp, Nenndruck, maximalem Betriebsdruck, Identifikationsnummer
und Herstelldatum sind auf dem Typenschild des Antriebssystems bzw. der jeweiligen
Komponente angebracht.

7.3 Dokumentation von Zulieferern

= mitgeliefertes Projektdatenblatt.

2008-08-26
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7.4 Typenschlussel Antriebe
Anbau links Anbau rechts
00 - Blind-/Einstellflansch [ Zusatzanbau L 132 - Kegelradgetriebe,
E-Antrieb und Handrad
11 - Hydraulikzylinder —
& —=
131 - Kegelradgetriebe,
12 - Pneumatikzylinder H Handrad
L _.:q
15 - Federzylinder = 100 - Blind-/Einstellflansch
\ — 11 - Hydraulikzylinder
19 - Pneumo- Steuerung &
Federzylinder (siehe Typen-
schlussel S. 18) — 12 - Pneumatikzylinder
% .!’.':.
31 - Kegelradgetriebe, = . i i
Handrad Grundantrie bstyp (Codetabelle) L1 15 - Federzylinder
1.000 Nm|VG / / / /
4.000 Nm|WG / / / /
8.000 Nm|AG | 12|/| 15|/ 400|/| 96|K7-0-0|/|LQ |a
20.000 Nm|BG / / / /
32 - Kegelradgetriebe, = 40.000 Nm|CG | 31|/| 00|/| 56PFH600|/ / b 19-Pneumo-
E-Antrieb und Handrad 85.000 Nm|DG / / / / Federzylinder
150.000 Nm|EG / / / / -
350.000 Nm|FG / / / /
AntriebsgroRRe T I
Anbau links
Zylinder-@ Anbau rechts Zusatzanbauten
Federkraft in 1.000 N Zylinder-@ Steuerung (siehe Typen-
Motor- u., 0. Getriebetyp Federkraft in 1.000 N (siehe Typen- schlussel S. 18)
Motor- u.,0. Getriebetyp ~ schlussel S. 18)
Beispiel a Code AG 12 /|15 /|400 /|96
Erklarung [8.000 Nm |Gaszylinder| |Federzylinder| |Gaszyl. @ Federkraft 96.000 N
b Code CG 31 /{00 /| 56PFHB600
Erklarung [40.000 Nm |Getriebe, Blindflansch Getriebetyp, Ubersetzungsver-
Handrad haltnis, Option
131nn034
Fig. 7-1  Typenschliissel Antriebe
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7.5 Typenschlissel Steuerungen

Antrie bssystem Fernsteuerung Signalau fnahme Zusatzanbaut en
Standard : Stellzeitregulieru ng |[Entriegelung :
Hand -AUF/ ZU a = Atom., h = Hand
Handnotb etdtigung |ZU AUF
0 ohne Antriebssteuerung 0 elektrisch AUF/ZU 0 ohne 0 L Endschalter
A Gas-Uber-Ol-Antrieb mit 1 pneumat. AUF/ZU 1 | a|Rohrbruchautomatik|1 | a|Q Energiespeicher
Umlaufsystem h | fur Gas h
B elektropneum. Antrieb mit | 2 elektrisch AUF 2 | a|Differenzdruck- 2 | a|D Drehmoment-
hydraul. Dampfung h | schalter h begrenzung
C elektrohydraul. Antrieb mit| 3 elektrisch ZU 3 | a|Druckpunkt- 3 | a|N Hilfsenergie-
Pumpe h | Uberschreitung h umschaltung
D pneum.-hydraul. 4 pneumat. AUF 4 | a|Druckpunkt- 4 | alE elektr. Stellungsgeber
Regelantrieb h | unterschreitung h
E gashydraul. Regelantrieb | 5 pneumat. ZU 5 | a|Steuerdruckausfall |5 | a|P Druckausgleichssystem
h h
F Gas-Uber-Ol-Antrieb mit | 6 Handbetatigung 6 | a|Spannungsausfall |6 | a|H Sitzringanpressung fur
Niveauausgleich h h Kugelhahn
G Gas-Uber-Ol-Antrieb ohne | 7 elektrisch AUF/ZU 7 | a|Hochdruck- 7 | alS automatische Sitzring-
Niveauausgleich p=0 =>AUF h | zeitauslosung h ansteuerung
H hydraulischer Antrieb 8 elektrisch AUF/ZU 8 | a|Spannungseintritt |8 | a|F Funksteuerung
p=0 =>27U h h
K pneumatischer Antrieb 9 elektrisch AUF/ZU 9 Handnot 9 Y hydraulische
p=0 =>ZU, ohne -2 -] Handnotbetatigung
Handnotbetatigung n h
L Gas-uber-Ol-Antrieb mit 10 hydraulisch AUF/ZU 10 10 G elektronische
Umlaufsystem, mit pneum. 8 -2 Line Guard
. h h
Verstarkung
M Subsea hydraulisch I elektrisch AUF/ZU I Rohrbruchautomatik | 11 M Handnotgetriebe
Steuersignale a | fur Flussigkeit a
Spannungsausfall ZU hi h
Spannungseintritt AUF
W Subsea pneumatisch 12 elektrisch AUF/ZU 12 elektrische Rohr- 12 A AbschlieRvorrichtung
Steuersignale 2 bruchautomatik -
Spannungsausfall AUF d fur Gas/Flussigkeit L
Spannungseintritt ZU
P Gas-Uber-Ol-Regelantrieb | 13 13 a Rohrbruchautomatik | 13 a R Einstellset fur
T mit hydraulischer T Rohrbruchautomatik
Ubersetzung
X elektrohydraulischer 14 14 14 O VOR ORT/FERN
Antrieb mit links/rechts -2 - Schalter
h h
laufender Motorpumpe
Beispiel fur den Gebrauch des Typenschlussels:
GO0-1a7h-0-Q - Antriebssystem: Gas Uber Ol ohne Niveauausgleich
- elektrische Fernsteuerung AUF/ZU
- ZU-Signal: Rohrbruchautomatik fur Gas mit automatischer Entriegelung
Hochdruckzeitauslosung mit Handentriegelung
- Energiespeicher
131nn033

Fig. 7-2  Typenschliissel Steuerungen
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7.6 Umrechnungsfaktoren

Wert Einheit Umrechnungseinheit Faktor
Lange mm in 0,03934

in mm 25,4

m ft 3,28084

m 0,3048

Gewicht kg Ib 2,204622

Ib kg 0,453592
Druck bar psi 14,5035

psi bar 0,06895

MPa psi 145,035

psi MPa 0,006895

bar MPa 0,1

MPa bar 10
Temperatur °C °F 1,8 °C + 32

°F °C 0,5556 °F - 32
Drehmoment Nm ft/Ibs 0,7375

ft/lbs Nm 1,3558

Tab. 7-1  Umrechnungsfaktoren
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SCHUCK GROUP
Franz Schuck GmbH

Daimlerstrale 5-7
89555 Steinheim, Deutschland

Fon +49. (0) 7329. 950 -0
Fax +49. (0) 7329. 950 -161

info@schuck-group.com
www.schuck-group.com

In Uber 50 Landern, mit 5 internationalen Niederlassungen
und Uber 40 Jahren Erfahrung fertigen und vertreiben wir
Komponenten zur Verbindung von Rohrleitungssystemen.

Sie mochten mehr zu einem bestimmten Produkt erfahren?
Rufen Sie uns an oder besuchen Sie uns auf unsere Inter-
netseite unter www.schuck-group.com.

&y SCHUCK GROUP

I DESIGN
ENGINEERING
MANUFACTURING
MADE IN GERMANY
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